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KARAKTERISASI MATERIAL BESI COR KELABU AKIBAT
PENGARUH FeSi 3% BERAT PADA PROSES CASTING DENGAN
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ABSTRAK

Besi cor kelabu atau grey cast iron adalah salah satu logam cor paling
populer digunakan dalam industri pengcoran logam. Besi cor kelabu sering
ditambah dengan unsur lain untuk membuat karakteristiknya sesuai dengan
kebutuhan, proses ini disebut inokulasi. Inokulasi dilakukan pada saat pengecoran,
pada saat besi cor dalam kondisi cair.

Penelitian ini bertujuan untuk meneliti karakteristik dari besi cor kelabu
akibat pengaruh dari FeSi 3% pada proses casting. Penelitian ini menggunakan
tiga metode pengujian, yaitu pengujian kekerasan, struktur mikro, dan uji SEM-
EDS dengan proses pengecoran menggunakan cetakan logam dan cetakan pasir.

Hasil yang didapatkan pada uji kekerasan metode brinell, bagian besi cor
yang paling keras yaitu pada bagian produk besi cor potongan bawah cetakan
logam yakni sebesar 260 BHN dan kekerasan paling rendah pada bagian potongan
atas spesimen besi cor dengan cetakan pasir yakni sebesar 197 BHN. Struktur
mikro pada spesimen cetakan logam, peralihan, dan pasir hampir sama, terlihat
grafit memanjang dengan fasa perlit paling dominan, namun pada cetakan pasir
potongan bagian bawah muncul fasa ledeburit menuju sementit. Pada uji SEM-
EDS terlihat bahwa perseberan unsur Si tidak terlalu berbeda jauh antar cetakan,

masih sekitar 3%.

Kata Kunci : Besi Cor Kelabu, Pengaruh FeSi, Karakterisasi Besi Cor
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CHARACTERIZATION OF THE MATERIAL OF GRAY CAST
IRON DUE TO THE EFFECT OF FeSi 3% WEIGHT IN THE
CASTING PROCESS WITH IRON MOULD AND SAND
MOULD
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ABSTRACT

Gray cast iron is one of the most popular cast metals used in the metal
casting industry. Gray cast iron is often added with other elements to make its
characteristics fit the needs, this process is called inoculation. Inoculation is
carried out at the time of casting, when the cast iron is in a liquid state.

This study aims to examine the characteristics of gray cast iron due to the
effect of Si 3% on the casting process. This study uses three testing methods, namely
hardness testing, microstructure, and SEM-EDS testing with the casting process

using metal molds and sand molds.

The results obtained in the brinell method hardness test, the hardest part of
cast iron is in the lower cut cast iron product section of the metal mold, which is
260 BHN and the lowest hardness is the top cut of the cast iron specimen with sand
mold, which is 197 BHN. The microstructure of the metal, intermediate and sand
mold specimens were almost the same, it was seen that the longitudinal graphite
with the pearlite phase was the most dominant, but in the lower cut sand mold, the
ledeburite phase to cementite appeared. In the SEM-EDS test, it was seen that the

Si element dispersion did not differ too much between the molds, still around 3%.

Keywords: Gray Cast Iron, FeSi Influence, Cast Iron Characterization
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P = Gaya yang bekerja pada penetrator (kgf)
D = Diameter identor (mm)

d = Diameter bekas injakan (mm)

m = berat (gr)

V= volume (dm?)

Ts= Kekuatan tarik (Mpa)

BHN= Nilai kekerasan Brinell (kgf/mm)

p = massa jenis (kg/dm?)

T= Temperatur (C)
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