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MOTTO 
 

 “(yaitu) orang-orang yang beriman dan hati mereka menjadi tentram dengan 

mengingat Allah. Ingatlah, Hanya dengan mengingat Allah-lah hati menjadi 

tentram” 

(QS. Ar-Ra’d : 28) 

 

“Sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan, maka apabila kami telah 

selesai dari suatu urusan kerjakanlah dengan sungguh-sungguh urusan yang 

lain, dan hanya kepada Allah kamu berharap” 

(QS. Al Insyirah : 6-8) 
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ABSTRAKSI 

Gerinda merupakan alat yang berfungsi menggerinda benda kerja pada 
awalnya gerinda hanya ditunjukkan untuk menggerinda bend kerja berupa logam 
yang keras seperti besi dan dan stainless steel. Menggerinda dapat pula bertujuan 
untuk mengasah benda kerja seperti pisau dan pahat, atau dapat juga 
dipergunakan sebagaibenda kerja seperti merapikan hasil pemotongan, merapikan 
hasil las, membentuk lengkungan pada benda kerja yang bersudut, menyiapkan 
permukaan benda kerja untuk dilas, dan lain sebagainya. Dalam penelitian ini 
menggunakan gerinda rancangan sendiri yang bertujuan untuk mengetahui 
seberapa besar kekeuatan gerinda buatan sendiri dengan batu gerinda yang ada 
dipasaran . 

Setelah pembuatan gerinda dengan ukuran 4 inch gengan komposisi seperti 
yang  telah ditentukan yaitu untuk terak kasar mesh 12 – 50 g perekat epoxy 
dengan komposisi resin 2,5g, Hardener 2,5 g bersama serat fiber seberat 3,1 aduk 
hingga merata kemudian untuk terak halus mesh 40- 30 g, perekat epoxy dengan 
komposisi resin 2,5 g, Hardener 2,5  g bersama serat fiber seberat 3,1 g aduk 
hingga merata. Selanjutnya campuran komposisi tersebut dimasukan kedalam 
cetakan (mold) yang kemudian dikompaksi di mesin press dengan gaya 3 ton 
selama 1 jam.Sesudah itu dilakukan sintering dengan temperatur 140o C selama 1 
jam dengan mesin pengering (oven). Setelah batu gerinda jadi kemudian dilakukan 
uji impak dari tiap batu gerinda yang kemudian dilakukan analisis dari hasil uji 
tersebut. 

Pengujian yang dilakukan meliputi pengujian impact dan didapat hasil nilai 
impak rata-rata dari batu gerinda pabrikan Lippro memiliki nilai yang paling 
tinggi yaitu sebesar  0.0342 joule/mm2. Sedangkan batu gerinda hasil rancangan 
sendiri dengan metode perekat non  celup memiliki nilai yang lebih rendah yaitu 
0.0125 joule/mm2 dan batu gerinda yang menggunakan metode celup memiliki nilai 
0.0188 joule/mm2. 
 
Kata Kunci : Gerinda, Perekat Celup, Perekat Noncelup,Impact 
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