
 

 

 

 

 

PEN
SIFAT
GESE
DASA

PENGG

Diajukan gu
Jurusan T

JURU
UNIV

GARUH
T FISIS 
EK SEP
AR SER
GERGA

DA

una memenu
Teknik Mesin

USAN T
VERSITA

TU

H VARIA
DAN S

PEDA M
RAT BA
AJIAN B
AN RES

uhi sebagian
n Fakultas Te

D

ARI HE
D 2

EKNIK M
AS MUHA

GAS AKHI

ASI BA
IFAT M

MOTOR 
AMBU, 
BAJA, S
SIN PH

 

n syarat mem
eknik Univer

Disusun :

ERMAWA
200 07 002

MESIN F
AMMAD

2012 

IR 

AHAN T
MEKANI

DENGA
SERBU

SERBU
ENOLIC

 

mperoleh de
rsitas Muham

 

ANTO 
21 

FAKULT
DIYAH SU

TERHAD
IS KOP
AN BA

UK LIMB
K TEMB
C 

erajat sarjana
mmadiyah S

TAS TEK
URAKAR

DAP 
LING 
HAN 
BAH 
BAGA 

a S1 pada 
Surakarta 

KNIK 
RTA 



ii 

 

PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI 
 

Saya menyatakan dengan sesungguhnya bahwa skripsi dengan judul : 

PENGARUH VARIASI BAHAN TERHADAP SIFAT FISIS DAN SIFAT 
MEKANIS KOPLING GESEK SEPEDA MOTOR DENGAN BAHAN 

DASAR SERAT BAMBU, SERBUK LIMBAH PENGGERGAJIAN BAJA, 
SERBUK TEMBAGA DAN RESIN PHENOLIC 

Yang dibuat untuk memenuhi sebagian syarat memperoleh derajat sarjana 

S1 pada Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas 

Muhammadiyah Surakarta, sejauh yang saya ketahui bukan merupakan 

tiruan atau duplikasi dari skripsi yang sudah dipublikasikan dan atau 

pernah dipakai untuk mendapatkan gelar kesarjanaan di lingkungan 

Universitas Muhammadiyah Surakarta atau instansi manapun, kecuali 

bagian yang sumber informasinya saya cantumkan sebagaimana 

mestinya. 

 

 

 

 

 

 

 

          Surakarta, 12  Januari 2012 

              Yang menyatakan, 

 

 

         Ari Hermawanto 

 



 

T

F
D
P
P
m

J

S

 

 

 

 

 

 

 

Tugas akhi

FISIS DAN
DENGAN 
PENGGER
PHENOLIC
memenuhi 

Jurusan T

Surakarta. 

Dipe

Nam

NIM 

ir berjudul “

N SIFAT 
BAHAN

RGAJIAN 
C”, telah 

sebagian 

Teknik Me

ersiapkan o

ma   : A
 : 

HALAMA

“PENGARU

MEKANIS 
N DASA

BAJA, 
disetujui 

persyarata

sin Fakult

oleh : 

ARI HERM
D 200 07 0

N PERSET

 
UH VARIA

KOPLING
AR SER
SERBUK 
oleh Pem

an memper

tas Teknik

MAWANTO
0021 

TUJUAN

SI BAHAN

G GESEK 
RAT BA

TEMBAG
mbimbing d

roleh deraj

k Universit

N TERHADA

SEPEDA 
AMBU, 
GA DAN 
dan diterim

at sarjana 

tas Muham

AP SIFAT 

MOTOR 
SERBUK 

RESIN 
ma untuk 

S1 pada 

mmadiyah 



T

F
D
P
P
d

s

M

 

Tugas Akh

FISIS DAN
DENGAN 
PENGGER
PHENOLIC
dinyatakan 

sarjana S1

Muhammad

Dipers

Nama

NIM 

 

ir berjudul “
N SIFAT 

BAHAN
RGAJIAN 
C”, telah d

sah untu

1 pada Ju

diyah Surak

siapkan ole

a  : A
 : 

HALAMA

“PENGAR
MEKANIS 

N DASA
BAJA, 

dipertahank

k memenu

urusan Tek

karta. 

eh : 

ARI HERM
D 200 07 0

AN PENGE
 

 

UH VARIA
KOPLING

AR SER
SERBUK 

kan di had

uhi sebagia

knik Mesin

MAWANTO
0021 

ESAHAN 

ASI BAHAN
G GESEK 
RAT BA

TEMBAG
dapan Tim

an syarat 

n Fakultas 

N TERHADA
SEPEDA 

AMBU, 
GA DAN 

m Penguji d

memperole

Teknik U

AP SIFAT 
MOTOR 

SERBUK 
RESIN 

dan telah 

eh derajat 

Universitas 

 



v 

 

 

 

 



vi 

 

MOTTO  
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dengan  penuh  keikhlasan, Istiqomah dalam 

menghadapi cobaan 

 

 
 

Saya datang, saya bimbingan, saya ujian, saya 
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ABTRAKSI 

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh 
komposisi bahan dengan menggunakan fraksi berat serbuk limbah 
penggergajian baja, serbuk tembaga, serat bambu dan resin phenolic 
terhadap keausan, kekerasan dan foto makro dari spesimen kampas 
kopling dan hasil pengujian variasi bahan kampas tersebut dibandingkan 
dengan kampas kopling X.  

Bahan yang digunakan dalam penelitian ini adalah serbuk limbah 
penggergajian baja, serbuk tembaga, serat bambu, dan resin phenolic. 
Kemudian dalam pembuatan dilakukan proses kompaksi dengan gaya 
sebesar 4 ton dan ditahan selama 60 menit. Setelah mencapai holding 
time yang di inginkan, dies (cetakan) dimasukkan kedalam oven dan 
dilakukan proses sintering dengan suhu 800C selama 40 menit dan 
spesimen dikeluarkan dari cetakan. Setelah didapat tiga spesimen 
kampas kopling variasi serbuk limbah penggergajian baja, serbuk 
tembaga, serat bambu dan resin phenolic lalu dilakukan proses pengujian 
keausan dengan standart ASTM D 3702-94 dan pengujian kekerasan 
Brinell dengan standart ASTM F 1957-99, kemudian dilakukan foto makro 
untuk melihat kepadatan dan sifat masing-masing bahan penyusun 
specimen kampas kopling.  

Hasil pengujian menunjukan bahwa komposisi bahan dengan 
menggunakan fraksi berat serbuk limbah penggergajian baja sebesar 40 
%, serbuk tembaga sebesar 20 %, serat bambu 20% dan resin phenolic 
20% didapat, harga uji keausan kering 0,14 mm/jam, uji keusan basah 
pengaruh oli 0,19 mm/jam dan harga kekerasan 4,363 Kg/mm2. Sehingga 
mendekati kampas kopling X yaitu dengan  harga uji keausan kering 
sebesar 0,15 mm/jam, uji keausan basah pengaruh oli sebesar 0,20 
mm/jam dan harga kekerasan 3,974 Kg/mm2 

Kata kunci : kampas kopling, serbuk limbah penggergajian baja, 
serbuk tembaga, serat bambu, kekerasan, keausan.  
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