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ABSTRACT

Welding is the process of joining metals using heat energy. This process is an integral
part of the industrial world because it plays a vital role in the engineering and
production of metal components. Metal joining through welding is generally carried
out at specific positions according to the design and needs of the structure. Shielded
Metal Arc Welding (SMAW), also known as electric arc welding, is a welding process
that melts the parent metal and electrode with the heat generated by an electric arc.
Furthermore, Gas Metal Arc Welding (GMAW) is a welding method that uses a
continuously fed electrode wire as filler metal and a shielding gas to protect the weld

area from air contamination during the welding process.

Keywords: Welding, SMAW, GMAW, Steel.
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ABSTRAK

Pengelasan adalah proses penyambungan logam dengan menggunakan energi
panas. Proses ini merupakan bagian yang tidak terpisahkan dari dunia industri
karena memiliki peran penting dalam rekayasa dan produksi komponen logam.
Penyambungan logam melalui pengelasan umumnya dilakukan pada posisi tertentu
sesuai dengan desain dan kebutuhan struktur. Shielded Metal Arc Welding
(SMAW), yang dikenal sebagai las busur listrik, merupakan proses pengelasan
yang melelehkan logam induk dan elektroda dengan panas yang dihasilkan dari
busur listrik. Selain itu, Gas Metal Arc Welding (GMAW) adalah metode
pengelasan yang menggunakan kawat elektroda yang diumpankan secara kontinu
sebagai logam pengisi serta gas pelindung untuk melindungi daerah las dari

kontaminasi udara selama proses pengelasan berlangsung.

Kata Kunci: Pengelasan, SMAW, GMAW, Baja.
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