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MOTTO 
 

"Pengetahuan adalah kunci kesuksesan yang tak ternilai."

"Seungguhnya Allah tidak akan mengubah keadaan suatu 

kaum, sebelum mereka mengubah keadaan diri mereka 

sendiri." 
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ABSTRAK 

 

PT. Sumi Asih merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak dalam industri 

oleochemical. Bahan baku yang digunakan terdiri dari RBD Stearin dan RBD Palm 

Oil. Permasalahan yang terjadi di yaitu tidak memiliki safety stock bahan baku yang 

berakibat perusahaan mengalami out of stock. Tujuan dari penelitian ini adalah 

menganalisis penggunaan metode EOQ dan POQ dalam efektivitas pengelolaan 

persediaan bahan baku dan membandingkan metode EOQ dan POQ dengan metode 

existing yang telah diterapkan. Berdasarkan hasil perhitungan RBD Stearin 

menggunakan metode EOQ diperoleh kuantitas pemesanan sebesar 3.641.013 kg 

dengan frekuensi pemesanan 10 kali dalam setahun dan total inventory cost sebesar 

Rp. 80.851.698. Sedangkan pada RBD Stearin dengan metode POQ kuantitas 

pemesanan sebesar 1.395.637 kg dengan frekuensi pemesanan 26 kali dalam 

setahun dan total inventory cost sebesar Rp. 71.481.834. Untuk RBD Stearin 

menggunakan metode EOQ diperoleh kuantitas pemesanan sebesar 1.546.225 kg 

dengan frekuensi pemesanan 10 kali dalam setahun dan total inventory cost sebesar 

Rp. 78.804.488. Sedangkan pada RBD Palm Oil dengan metode POQ kuantitas 

pemesanan sebesar 271.824 dengan frekuensi pemesanan 59 kali dalam setahun dan 

total inventory cost sebesar Rp. 65.889.255. Jadi metode yang dapat diusulkan yaitu 

metode POQ karena biaya penyimpanan POQ lebih rendah dibandingkan biaya 

penyimpanan EOQ.  

Kata Kunci : Pengendalian Persediaan, EOQ, POQ, Biaya Persediaan 

 

ABSTRACT 

 

PT. Sumi Asih is a manufacturing company engaged in the oleochemical 

industry. The raw materials used consist of RBD Stearin and RBD Palm Oil. 

The problem that occurs is that there is no safety stock of raw materials so that 

it is out of stock. The aim of this research is to analyze the use of the EOQ and 

POQ methods in the effectiveness of raw material inventory management and 

compare the EOQ and POQ methods with existing methods that have been 

implemented. Based on the results of RBD Stearin calculations using the EOQ 
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method, the order quantity was 3,641,013 kg with an order frequency of 10 

times a year and a total inventory cost of Rp. 80,851,698. Meanwhile, for RBD 

Stearin using the POQ method, the order quantity is 1,395,637 kg with an 

order frequency of 26 times a year and a total inventory cost of Rp. 71,481,834. 

For RBD Stearin using the EOQ method, the order quantity was 1,546,225 kg 

with an order frequency of 10 times a year and a total inventory cost of Rp. 

78,804,488. Meanwhile, for RBD Palm Oil using the POQ method, the order 

quantity is 271,824 with an order frequency of 59 times a year and a total 

inventory cost of Rp. 65,889,255. So the method that can be proposed is the 

POQ method because POQ storage costs are lower than EOQ storage costs.  

Keywords: Inventory Control, EOQ, POQ, Inventory Costs 


