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ABSTRAK

Korosi merupakan salah satu fenomena berbahaya yang dapat
menimbulkan banyak kerugian. Besi cor kelabu adalah bahan yang sangat
berguna bagi manusia yang dapat digunakan untuk kebutuhan industri dan teknik.
Penggunaan besi cor kelabu di berbagai bidang menyebabkan besi cor kelabu
mudah terkena korosi. Hal ini tidak dipungkiri akan menghambat kegiatan industri
tersebut. Terdapat berbagai macam cara menghambat terjadinya korosi.Salah satu
tekniknya adalah dengan pelapisan electroplating yaitu dengan bahan krom dan
kuningan.Tujuan penelitian ini untuk mengetahui perbandingan laju korosi besi
cor kelabu yang sudah dilapisi kuningan dan krom menggunakan media korosif
air laut.Alat yang digunakan untuk pengujian laju korosi yaitu Cortest 300 dan CS
Studio 5.Dari hasil penelitian spesimen, nilai laju korosi besi cor kelabu yang
dilapisi kuningan yaitu 0,080451mmpy dengan rata-rata ketebalan lapisan 14,720
pum sedangkan nilai laju korosi besi cor kelabu yang dilapisi krom yaitu 0,015727
mmpy dengan rata-rata ketebalan lapisan 12,158 pum.Untuk nilai laju korosi yang
paling besar yaitu pada besi cor kelabu yang dilapisi kuningan, sehingga laju

korosi pada lapisan kuningan lebih tinggi dibandingkan dengan lapisan krom.

Kata Kunci : Korosi,Elektroplating,Laju Korosi
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Comparative Study of Corrosion Rates of Gray Cast Iron Coated

Between Brass and Chrome Using the Electroplating Method
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ABSTRAK

Corrosion is a dangerous phenomenon that can cause many losses. Gray
cast iron is a very useful material for humans that can be used for industrial and
engineering needs. The use of gray cast iron in various fields causes gray cast iron
to be susceptible to corrosion. It cannot be denied that this will hinder industrial
activities. There are various ways to prevent corrosion. One technique is
electroplating, namely with chrome and brass. The aim of this research is to
determine the comparison of the corrosion rate of gray cast iron that has been
coated with brass and chrome using seawater corrosive media. The tools used to
test the corrosion rate are Cortest 300 and CS Studio 5. From the results of
specimen research, the corrosion rate value for gray cast iron coated with brass is
0.080451 mmpy with an average coating thickness of 14.720 um, while the
corrosion rate value for gray cast iron coated with chrome is 0.015727 mmpy with
an average coating thickness of 12.158 um. The highest corrosion rate value is for
gray cast iron coated with brass, so the corrosion rate for the brass layer is higher

than for the chrome layer.
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