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ABSTRAK

Pelapisan nikel metode elektroplating menjadi salah satu upaya peningkatan
sifat fisis dan mekanis untuk meningkatkan kekuatan, ketahanan terhadap korosi,
dan tampilan estetika permukaan. Dalam proses elektroplating, variasi waktu celup
merupakan parameter penting karena dapat mempengaruhi laju deposisi nikel pada
permukaan besi cor kelabu. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui
pengaruh variasi waktu celup pada pelapisan nikel metode elektroplating terhadap
kekasaran dan kekerasan permukaan besi cor kelabu. Variasi waktu celup yang
digunakan pada penelitian ini adalah 60, 75, dan 90 menit pada kuat arus 5 Ampere
dan tegangan listrik 12 Volt. Hasil pengujian menunjukkan bahwa proses
elektroplating lapisan nikel dengan variasi waktu dapat mempengaruhi nilai
kekasaran dan nilai kekerasan spesimen tidak dipengaruhi oleh nilai kekasaran
permukaan spesimen. Nilai kekasaran pada raw material mengalami penurunan
yang sangat signifikan pada variasi waktu celup 60 menit dari 4.504875 um menjadi
1.439125 pm. Sedangkan pada variasi waktu celup 75 menit mengalami kenaikan
nilai kekasaran yaitu 2.21875 um dan pada variasi waktu celup 90 menit mengalami
penurunan kembali nilai kekasaran yaitu 1.788125 pum. Hasil lainnya menunjukkan
bahwa nilai kekerasan spesimen tidak dipengaruhi oleh nilai kekasaran permukaan
spesimen, hal itu dibuktikan dengan nilai kekasaran tertinggi pada hasil pelapisan
dengan variasi waktu celup 75 menit tidak memiliki nilai kekerasan yang tinggi
yaitu 84,2 HRB. Nilai kekerasan tertinggi didapatkan pada spesimen hasil pelapisan

dengan variasi waktu celup 90 menit dengan nilai kekerasan yaitu 85,53 HRB.

Kata Kunci: Nikel, Elektroplating, Variasi Waktu, Kekasaran, Kekerasan.
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