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ANALISA SIFAT MEKANIS DAN STRUKTUR MIKRO BAJA SS 400 

SETELAH CARBURIZING MENGGUNAKAN ARANG KAYU ASEM DAN 

QUENCHING DENGAN OLI DAN AIR 

 

ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh arang kayu 

Asem dalam proses perlakuan panas menggunakan metode carburizing 

pada baja SS 400 terhadap sifat mekanis dan struktur mikro.  

Pada penelitian ini media carburizing yang digunakan adalah 

arang kayu asem dengan prosentase berat sebesar 60% dan katalis 

CaCo3 sebesar 40%. Temperatur yang digunakan adalah 8500C dengan 

waktu tahan 60 menit dengan variasi media quenching oli 15w-40 dan air. 

Hasil pengujian tarik menunjukan bahwa material carburizing 

dengan variasi media quenching oli dan air memiliki sifat yang lebih Getas 

dari pada raw material. Nilai kekerasan permukaan untuk material raw 

pada sebesar 191,53 VHN, sedangkan untuk material carburizing dengan 

media quenching oli sebesar 412,00 VHN, sedangkan untuk material 

carburizing dengan media quenching air sebesar 508,64 VHN. Hasil foto 

mikro material carburizing dengan media quenching air memiliki fasa perlit 

yang lebih dominan dibanding material raw dan material carburizing 

dengan media quenching oli. 

 

Kata kunci : Carburizing, Quenching, Tarik, Kekerasan, Struktur 

Mikro.  
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ANALYSIS OF MECHANICAL PROPERTIES AND MICROSTRUCTURE 

OF SS 400 STEEL AFTER CARBURIZING USING ASEM WOOD 

CHARCOAL AND QUENCHING WITH OIL AND WATER 

 

ABSTRACT 

This study aims to determine the effect of Asem wood charcoal in 

the heat treatment process using the carburizing method on SS 400 steel 

on mechanical properties and microstructure. 

In this study, the carburizing medium used was tamarind wood 

charcoal with a weight percentage of 60% and a CaCo3 catalyst of 40%. 

The temperature used is 8500C with a holding time of 60 minutes with a 

variation of 15w-40 oil and water quenching media. 

The results of the tensile test show that the carburizing material with 

variations of oil and water quenching media has more brittle properties 

than the raw material. The surface hardness value for raw material is 

191.53 VHN, while for carburizing material with oil quenching media it is 

412.00 VHN, while for carburizing material with water quenching media it 

is 508.64 VHN. The results of micro photos of carburizing material with 

water quenching media have a pearlite phase which is more dominant 

than raw material and carburizing material with oil quenching media. 

 

Keywords: Carburizing, Quenching, Tensile, Hardness, 

Microstructure. 
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