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MOTTO

“Laki-laki pemalas tidak akan membahagiakan siapapun”
(Rian Mahendra)

“‘Jangan terlalu ambil hati dengan ucapan seseorang, kadang manusia
punya mulut tapi belum tentu punya pikiran”
(Albert Einstein)

“Amalan yang lebih dicintai Allah adalah amalan yang terus menerus

dilakukan walaupun sedikit”
(Nabi Muhammad SAW)
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STUDI PENGARUH VARIASI TEGANGAN LISTRIK PADA PROSES
ANODIZING TERHADAP KEKERASAN, KEKASARAN DAN
STRUKTUR MIKRO PADA ALUMINIUM SERI 1000

Abstrak

Aluminium anodizing merupakan proses elektrokimia dimana
mengubah lapisan aluminium menjadi lapisan oksida yang terdapat pada
permukaannya. Pada penelitian ini menggunakan material aluminium seri
1000 yang diuji menggunakan variasi tanpa tegangan listrik, 6 volt, 9 volt
dan 12 volt tegangan. Hasil uji komposisi kimia didapat hasil kandungan
aluminiumnya mencapai 98,77 %. Pada material yang di-anodizing
menujukan foto mikro dengan pori-pori yang lebih besar dan tidak beraturan
dengan nilai ketebalan tinggi dibanding dengan spesimen yang tidak di
anodizing. Hasil pengujian kekerasan bahwa proses anodizing dapat
meningkatkan kekerasan permukaan material dari 135,41VHN pada
tegangan 0 volt (tanpa anodizing) menjadi 219,35 VHN pada tegangan 12
volt. Hasil pengujian kekasaran menunjukan bahwa semakin tinggi
tegangan yang dialirkan maka tingkat nilai kekasaran permukaan semakin
tinggi.

Kata Kunci : Aluminium, Anodizing



STUDY OF THE EFFECT OF ELECTRIC VOLTAGE VARIATION ON
ANODIZING PROCESS ON HARDNESS, ROUGHNESS AND MICRO
STRUCTURE IN ALUMINUM 1000 SERIES

Absract

Aluminum anodizing is an electrochemical process which converts
the aluminum layer into an oxide layer on its surface. In this study, using the
1000 series aluminum material which was tested using variations without
electric voltage, 6 volts, 9 volts and 12 volts of voltage. The chemical
composition test results obtained that the aluminum reached 98.77%. The
anodized material showed a micro photo with larger and irregular pores with
a high thickness value compared to the unanodized specimens. The
hardness test results show that the anodizing process can increase the
surface hardness of the material from 135.41VHN at 0 volts (without
anodizing) to 219.35 VHN at 12 volts. The roughness test results show that
the higher the applied stress, the higher the surface roughness value.
Keywords: Aluminum, Anodizing
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