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ANALISA PROSES CARBURIZING DENGAN VARIASI WAKTU TAHAN
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ABSTRAK

Penelitian kali ini menjelaskan tentang proses carburizing pada baja.
Perumusan masalah tentang carburizing dengan variasi waktu tahan 15
menit, 30 menit, 45 menit, 60 menit terhadap kekerasan dan struktur mikro
pada baja karbon ST60. Proses pack carburizing banyak digunakan untuk
meningkatkan kekerasan permukaan pada baja. Pada penelitian ini ukuran
butir karbon yang digunakan adalah mesh 140 (105 pm) dengan
temperature 900°C. Hasil penelitian ini menunjukkan bahwa pada variasi
waktu tahan 15 menit nilai kekerasan rata-rata 56,7 HRA. Pada waktu tahan
30 menit rata-rata nilai kekerasannya adalah 57,1 HRA. Lalu pada waktu
tahan 45 menit rata-rata nilai kekerasannya adalah 57,4 HRA dan pada
waktu tahan 60 menit adalah 57,5. Untuk raw material memiliki rata-rata
nilai kekerasan 66,7 HRB. Jadi raw material setelah di carburizing
mengalami peningkatan kekerasan sebesar 167-173%. Dengan demikian
waktu tahan pada proses pack carburizing mempengaruhi kekerasan
material.

Kata kunci: Carburizing, Normalizing, Struktur Mikro, Kekerasan

viii


mailto:Hanung406@gmail.com

CARBURIZING PROCESS ANALYSIS WITH HOLDING TIME
VARIATIONS 15, 30, 45, 60 TOWARDS VIOLENCE AND MICRO
STRUCTURE OF ST 60 CARBON STEEL

Nugroho Putro Wicaksono, Ir. Pramuko IImu Purboputro, M.T

Mechanical Engineering, Muhammadiyah University of Surakarta
JI. A. Yani Tromol Pos 1 Pabelan, Kartasura

Email: Hanung406@gmail.com

ABSTRACT

This research describes the carburizing process in steel. The
formulation of carburizing problems with variations in holding time of 15
minutes, 30 minutes, 45 minutes, 60 minutes on hardness and
microstructure on ST60 carbon steel. The pack carburizing process is
widely used to increase the surface hardness of steel. In this study, the
carbon grain size used was mesh 140 (105 um) with a temperature of 900
° C. The results of this study indicate that at the variation of holding time 15
minutes the average hardness value is 56.7 HRA. At the holding time of 30
minutes the average hardness value was 57.1 HRA. Then at the holding
time of 45 minutes the average hardness value was 57.4 HRA and at the
holding time of 60 minutes was 57.5. Raw material has an average
hardness value of 66.7 HRB. So the raw material after carburizing
experienced an increase in hardness of 167-173%. Thus the holding time

in the pack carburizing process affects the hardness of the material.

Keywords: Carburizing, Normalizing, Microstructure, Hardness
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