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KARAKTERISASI PARTIKEL ARANG AKASIA HASIL TUMBUKAN
MESIN BALL MILLING DAN PEMANASAN LANJUT

ABSTRAK

Tumbukan adalah pertemuan dua benda yang bergerak. Pada setiap
tumbukan berlaku hukum kekekalan momentum tetapi tidak selalu berlaku
hukum kekekalan energi mekanik karena disini sebagian energi diubah
menjadi panas akibat tumbukan atau terjadi perubahan bentuk. Dalam
penelitian ini bahan yang digunakan untuk pembuatan arang berasal dari
kayu akasia. Arang Akasia adalah suatu produk yang diperoleh dari hasil
pembakaran tidak sempurna terhadap akasia. Penelitian ini menggunakan
alat Shaker Mills untuk melakukan proses High Energy Ball Milling (HEBM).
Alat ini dimodifikasi sehingga bola baja saling bertumbukan dengan arang,
dengan kecepatan 900 Rpm selama 2,5 juta siklus, dengan ukuran
penumbukan bola baja % inchi. Dari pengujian ini selanjutnya bola baja diuji
dalam pengujian pemanasan lanjut. Pengujian Pemanasan Lanjut bertujuan

untuk menghilangkan kadar air pada arang akasia.

Kata kunci : Tumbukan, HEBM, Pemanasan Lanjut
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KARAKTERISASI PARTIKEL ARANG AKASIA HASIL TUMBUKAN
MESIN BALL MILLING DAN PEMANASAN LANJUT

Abstract

A collision is a meeting of two moving objects. Every collision applies the law
of conservation of momentum, but not always applies the law of conservation
of mechanical energy because here some energy is converted into heat due
to collision or changes in shape. In this study the material used for making
charcoal comes from Akasial. Akasia Charcoal is a product obtained from the
incomplete combustion of akasia. This study uses the Shaker Mills tool to
carry out the High Energy Ball Milling (HEBM) process. This tool is modified
so that the steel balls collide with each other with charcoal, with a speed of
900 Rpm for 2.5 million cycles, with a size of pounding steel balls ¥4 inch.
From this test the next steel ball is tested in the advanced heating test. The
Advanced Warming Test aims to eliminate the water content in the akasia

charcoal.

Keywords: Collision, HEBM, Advanced Warming
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