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Abstrak

Praktikum PTI 1 merupakan salah satu praktikum terintegrasi di teknik industri
UMS. Praktikum PTI 1 ini berfokus pada pembuatan miniatur mobil menggunakan kayu
mindi. Pembutan miniatur tersebut menghasilkan limbah kayu mindi yang dapat digunakan
untuk merchandise khas teknik industri UMS. Menggunakan metode reverse engineering,
limbah kayu tersebut dibuat menjadi jam tangan kayu. Penamaan jam tangan kayu khas
teknik industi UMS adalah WATCHTI. Metode reverse engineering mengacu pada
perubahan produk untuk menyederhanakan proses ataupun memperbaiki desain. Penerapan
metode reverse engineering pada produk jam tangan kayu adalah perubahan lugs yang
menonjol menjadi dimasukkan kedalam case. Nilai yield strength kayu mindi adalah
66.922.948,68 N/m”2 . Hasil pengujian kekuatan desain ini dapat dibuktikan dengan
menggunakan uji Vonmesis pada Solidworks dengan desain lugs yang menonjol
mempunyai safety factor sebesar 2,94 dan dengan desain lugs yang dimasukkan kedalam
case mempunyai safety factor sebesar 10,6. Perubahan tidak hanya dilakukan pada pada
lugs akan tetapi dilakukan pada pada part movement case. Movement case pada produk
awal menggunakan partterpisah,dandisederhanakan menjadi satu dengan back case untuk
mengurangi proses assembly pada jam tangan kayu WATCHTI. Proses assembly pada
produk awal yaitu sebanyak 11 setelah ada perubahan desain pada movement case menjadi
10 proses assembly

Kata Kunci: Pengembangan Produk, Reverse Engineering, Limbah Kayu Mindi, Jam
Tangan Kayu.

Abstrack

PTI 1 Practicum is one of the integrated practicum in UMS industrial engineering.
PTI 1 Practicum focuses on making miniature cars using mindi wood. The miniature
manufacture produces mindi wood waste that can be used for typical UMS industrial
engineering merchandise. Using the reverse engineering method, the wood waste is made
into wooden watches. The namingofwooden watches typical of UMS industrial techniques
is WATCHTI. The reverse engineering method refers to product changesto simplify the
processorimprovethe design. The applicationofthe reverse engineering method for wood
watch products is a change of prominent lugs into the case. The yield strength of mindi
wood is 66,922,948.68 N/ m” 2. The results of this design strength test can be proven by
using the Vonmesis test on Solidworks with a prominent lug design having a safety factor
of 2.94 and with the design of the lugs being included in the case having a safety factor of
10.6. Changes are not only made to the lugs but also to the movement case parts. The
movement case on the initial product uses separate parts, and is simplified into one with a
back case to reduce the assembly processon WATCHTI wooden watches. The assembly
process in the initial product is 11 as there are changes in the design of the movement case
to 10 assembly processes

Keywords: Product Development, Reverse Engineering, Mindi Wood Waste, Wooden
Watches
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