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BAHAN KOMPOSIT SANDWICH UNTUK

PANEL INTERIOR & EXTERIOR

ABSTRAK
Tujuan penelitian ini adalah mengetauhi pengaruh variasi ketebalan
core dan variasi fraksi berat terhadap peningkatan kekuatan bending
komposit sandwich berpenguat sekam padi dan bata hebel bermatrik

semen hebel. Mekanisme perpatahan diamati dengan foto makro.

Bahan utama penelitian adalah bata hebel dengan mesh 20, semen
hebel, sekam padi dan skin berbahan aluminium. Komposit dibuat dengan
metode cetak tekan (press mold). Fraksi berat penguat (W) core adalah
30% & 50%. Untuk tebal core adalah 5 mm, 15 mm dan 25 mm, sedangkan
tebal skin 1 mm. Spesimen dan prosedur pengujian bending mengacu pada
standar ASTM C 393-00. Penampang patahan dilakukan foto makro untuk

mengidentifikasi pola kegagalannya.

Hasil penelitian ini menunjukkan bahwa momen bending komposit
sandwich memiliki harga yang paling maksimal pada fraksi berat (W;) 30%
dengan tebal core 25 mm yaitu 13084,84 N/mm. Tahapan pola kegagalan
komposit sandwich adalah delaminasi skin dan core dan core retak akibat
tegangan geser. Density memiliki harga yang paling maksimal pada fraksi
berat (W) 30 % dengan tebal core 5 mm yaitu 1,94 Ton/m?dimana semakin
tinggi core yang dibuat maka semakin rendah density yang diperoleh. Hasil

komposisi kimia dari skin berbahan aluminium terdapat 17 unsur yang
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terkandung, namun hanya 3 unsur yang paling dominan yaitu (Al) 99,28%,

(Cu) 0,156%, (Zn) 0,156%.

Kata Kunci : Sandwich, Fraksi Berat, Tebal Core, Kekuatan Bending,

Densitas.



ABSTRACT

The purpose of this study was to investigate the effect of core
thickness variations and weight fraction variations on the increased bending
strength of rice husk-strength composite sandwiches and hebel cement
brick with hebel cement. The fracture mechanism is observed with a macro
photo.

The main material of the research is hebel brick with mesh 20,
hebel cement, rice husk and aluminum skin. Composites are made by the
press mold method. The weight fraction of the amplifier (W) core is 30% &
50%. Core thickness is 5 mm, 15 mm and 25 mm, while skin thickness is 1
mm. Bending specimens and testing procedures refer to ASTM C 393-00
Standard. Fractional cross section is done by macro photo to identify the
failure pattern.

The results of this study indicate that the bending moment of
sandwich composites has the maximum value at a weight fraction (W) of
30% with a core thickness of 25 mm that is 13084.84 N / mm. Stages of
failure patterns of sandwich composites are delamination of skin and core
and core cracks due to shear stress. Density has the maximum value at a
weight fraction (Wy) of 30% with a 5 mm core thickness of 1.94 Tons / m®
where the higher the cores are made, the lower the density obtained. The

results of the chemical composition of aluminum-based skins contained 17



elements, but only 3 were the most dominant elements, namely (Al) 99.28%,
(Cu) 0.156%, (Zn) 0.156%.
Keywords : Sandwich, Weight Fraction, Core Thickness, Bending Strength,

Density.
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