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MOTTO 

 

 

“Fa inna ma’al ‘usri yusra. Inna ma’al ‘usri yusra” 

“Karena sesungguhnya dalam kesulitan itu ada kemudahan, sesungguhnya dalam 

kesulitan itu ada kemudahan” 

(Al-Insyirah : 5-6)  

 

“You just need to achieve it, NO MATTER HOW HARD!” 

(Penulis) 

  

“PRESSURE is GOOD for you” 

(Anonim) 

 

“Boleh jadi kamu membenci sesuatu, padahal ia amat baik bagi kamu. Dan 

boleh jadi kamu mencintai sesuatu, padahal ia amat buruk bagi kamu. Allah 

Maha mengetahui sedangkan kamu tidak mengetahui” 

(QS. Al Baqarah: 216) 

 

“Jangan jelaskan dirimu kepada siapapun, karena dia yang mencintaimu tidak 

butuh itu dan dia yang membencimu tidak percaya itu”  

(Ali Bin Abi Thalib) 

 

“TERBENTUR, TERBENTUR, TERBENTUK!”  

(Tan Malaka) 
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ABSTRAK 

PT. Dan Liris merupakan industri tekstil yang mengolah bahan baku kapas 

sampai menjadi pakaian. Salah satu masalah pada PT. Dan Liris yaitu terdapat 

mesin utama pada divisi dyeing dan printing yang memiliki nilai produktivitas 

rendah. Oleh karena itu, perhitungan produktivitas dan evaluasi untuk peningkatan 

produktivitas mesin sangat diperlukan agar tidak terjadi kerugian. Penelitian ini 

bertujuan untuk menghitung nilai produktivitas mesin, mengidentifikasi kegagalan 

terbesar yang menyebabkan mesin kurang produktif, dan memberikan usulan 

perbaikan. Hasil perhitungan produktivitas mesin monfort pada tahun 2019 

menghasilkan nilai OEE sebesar 40.28%. Hasil perhitungan six big losses 

menunjukkan jenis kerugian terbesar yaitu reduce speed losses sebesar 35.981%. 

Kegagalan terbesar mesin monfort yaitu single pump macet dengan FRPN sebesar 

894. Usulan perbaikan yang dapat diberikan adalah sebaiknya perusahaan 

mempertimbangkan penambahan filter single pump, pengecekan dan pembersihan 

komponen mesin sebaiknya dilakukan lebih rutin, kalibrasi setting ratio dilakukan 

setiap diawal shift, lebih memperhatikan usia pemakaian komponen mesin dan 

menggantinya sesuai dengan usia pemakaian. 

Kata kunci: OEE, Six big losses, Fuzzy FMEA 

 

ABSTRACT 

PT. Dan Liris is a textile industry that processes cotton raw materials into clothing. 

One of the problems at PT. Dan Liris is the main machine in the dyeing and printing 

division which has a low productivity value. Therefore, productivity calculation and 

evaluation to increase machine productivity is very necessary to avoid losses. This 

study aims to calculate the value of engine productivity, identify the biggest failures 

that cause less productive machines, and provide suggestions for improvement. The 

result of monfort machine’s productivity calculation in 2019 showed an OEE value 

of 40.28%. The result of the calculation of the six big losses indicated that the 

largest type of loss was the reduce speed losses by 35.981%. The biggest failure of 

the monfort engine was the stalled single pump with a FRPN of 894. The proposed 

improvements that can be given are that the company should consider adding a 

single pump filter, the checking and cleaning of the engine components should be 

done more frequently, the setting ratio calibration should be done at the start of 

every shift, paying more attention to the age of the engine’s components and replace 

it according to the age of use. 

Keyword: OEE, Six big losses, Fuzzy FMEA 

 

 

  

 

  


