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Abstrak 

Pindad Excava 200 merupakan produk pertama excavator yang di 

produksi oleh PT. Pindad. Produksi Excavator ini dikerjakan di Divisi Alat 

Berat PT. Pindad. Peluncuran perdana Pindad Excava 200 dilakukan 

pada tanggal 10 September 2015 di kantor pusat PT. Pindad Bandung. 

Excavator ini telah melalui proses pengujian dari PT. Sucofoindo yang 

meliputi working range dan uji fungsi dan dinyatakan memenuhi 

persyaratan dan telah mendapat sertifikat SNI. Tujuan dilakukannya 

penulisan ini adalah untuk mengetahui seluruh proses perakitan Pindad 

Excava 200 mulai dari base frame, upper frame, total assembly  hingga 

dilakukan proses pengujian. Dari hasil selama penulis observasi langsung 

dan melakukan berbagai metode yang sudah disebutkan di atas, penulis 

mendapati beberapa urutan proses produk excava 200 yang tidak sesuai 

dengan lembar urutan proses yang telah ada, dan berpengaruh terhadap 
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hambatan dan ketidaksesuaian urutan proses produksi. Ada beberapa 

tujuan agar diperoleh proses kerja yang lebih baik diantaranya 

mempertimbangkan semua alternatif bahan yang digunakan, proses 

penyelesaian sesuai dengan fungsi, reabilitas pelayanan dan waktunya, 

mempertimbangkan semua alternatif proses pengolahan maupun metode. 

Perbaikan yang mungkin dilakukan dengan menghilangkan, 

menggabungkan, menambah dan menyederhanakan operasi. 

 

Kata kunci : excavator, komponen, assembly 
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Abstract 

Excava 200 is the first excavator product produced by PT. Pindad. 

Excavator production is done in the Heavy Equipment Division of PT. 

Pindad. The inaugural launch of the Pindad Excava 200 was carried out 

on September 10, 2015 at the head office of PT. Pindad Bandung.This 

excavator has gone through a testing process from PT. Sucofoindo which 

covers the scope of work and function tests and is declared to meet the 

requirements and has received SNI certificates. The purpose of this paper 

is to know the entire Pindad Excava 200 assembly process starting from 

the basic framework, top frame, total assembly to the testing process. 

From the results during the author's direct observation and carrying out the 

various methods mentioned above, the author found several excava 200 

product processing sequences that were not in accordance with the 
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existing process sequence sheet, and affected obstacles and mismatches 

in the production process sequence. There are several objectives to get a 

better work process including considering all alternative materials used, 

process completion according to function, service reliability and time, 

considering all alternative processes and processing methods. Possible 

improvements by removing, combining, adding and simplifying operations 

 

Keywords : excavator, component, assembly
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