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MOTTO 

 

Sesungguhnya sesudah  kesulitan itu ada kemudahan. Sesungguhnya 

sesudah kesulitan itu ada kemudahan. 

(Q.S Asy Sayrh : 5-6) 

 

Balas dendam terbaik adalah dengan memperbaiki dirimu sendiri. 

(Ali bin Abi Thalib) 

 

Waktumu terbatas, jangan habiskan dengan mengurusi urusan orang lain. 

(Steve Jobs) 

 

Bekerja keras dan bersikap baiklah. Hal luar  biasa akan terjadi. 

(Conan O’Brien) 

 

You can if you think you can 

(Penulis) 
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Abstrak 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi rpm pada 
pembuatan souvenir hasil pemesinan CNC milling router 3 axis pada 
material mdf, terhadap kekasaran permukaan yang dihasilkan dalam 
satuan (Ra) mana yang hasilnya baik, dan pengaruh pengaruh variasi feed 
rate terhadap waktu proses pemesinan. 

Peneltian ini menggunakan bahan mdf dan menggunakan mesin 
CNC milling Router 3 axis dengan control mach3 proses pemesinan 
dilakukan dengan variasi rpm, dan pengujian kekasaran permukaan 
menggunakan alat uji kekasaran (Roughnes Tester Tipe TR200 dengan 
standar ISO). 

Hasil penelitian menunjukan variasi rpm menghasilkan tingkat 
kekasaran yang berbeda pada hasil pemesinan CNC milling router 3 axis,  
tingkat kekasaran permukaan pada proses pemesinan CNC milling router 3 
axis dengan material mdf akan menghasilkan tingkat kekasaran antara N8 
sampai dengan N9. Dari hasil pengujian dapat diketahui nilai kekasaran 
rata-rata (Ra) terbaik dari variasi rpm, didapatkan pada spesimen ke 3 
dengan menggunakan kecepatan putar 9000 rpm dengan nilai kekasaran 
rata-rata 5,030 µm, dan untuk kekasaran rata-rata (Ra) total terbaik dari 
variasi rpm didapatkan nilai kekasaran rata-rata terbaik pada 9000 rpm 
dengan nilai kekasaran rata-rata sebesar 5,030 µm. Berdasarkan hasil 
pengukuran waktu rata-rata pada proses pembuatan souvenir 
menggunakan mesin CNC router milling 3 axis menggunakan rpm yang 
berbeda waktu tercepat didapat pada 9000 rpm dengan waktu 1803 detik. 
 

Kata Kunci : Rpm, Mdf, CNC milling Router 3 axis, Kekasaran. 
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Abstract 

 

This study aims to determine the effect of rpm variations on 

manufacturing machined souvenirs CNC milling routers 3 axis in mdf 

material, on the surface roughness produced in units (Ra) which results are 

good, and the effect of feed rate variations on the machining process time. 

This research uses mdf materials and uses CNC milling machines. 3 

axis routers with mach3 control machining process are carried out with a 

rpm variation, and surface roughness testing using a roughness testing 

device (Roughnes Tester Type TR200 with ISO standard). 

The results showed that the feed rate variation produced different 

levels of roughness in the machining results of CNC 3 axis router milling, 

the level of surface roughness in the CNC milling process of 3 axis routers 

with mdf material will produce a roughness level between N8 and N9. From 

the test results it can be seen that the best average roughness (Ra) of the 

rpm variation, obtained in the third specimen using an rpm 9000 with an 

average roughness value of 5.030 µm, and for the average roughness (Ra) 

the best total of the rpm variations obtained the best average roughness 

value at the rpm 9000 with an average roughness value of 5.030 µm. Based 

on the results of the average time measurement in the souvenir 

manufacturing process using the 3 axis CNC router milling machine using a 

different rpm the fastest time is obtained at the rpm 9000 with a time of 1803 

seconds. 

 

 

Keywords : Rpm, Mdf, CNC milling Router 3 axis, Roughness. 
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