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Abstrak

Perkembangan teknologi saat ini pengerjaan logam menuntut adanya
peningkatan dari segi desain dan rancangan struktur yang ringan dan kuat.
Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh perlakuan etsa
dalam proses brazing antara mild steel dengan aluminium terhadap struktur
micro dan sifat mekanik. Spesimen dalam penelitian ini digunakan
aluminium seri 6000, mild steel, alusol ER4043, dan cairan etsa HNO3.
Pada penelitian ini standart untuk pembuatan spesimen adalah ASTM
D1002. Uji foto mikro dilakukan untuk membandingkan kondisi permukaan
alumunium dan mild steel dengan dan tanpa perlakuan etsa. Hasil
penelitian menunjukkan bahwa kekuatan tarik meningkat dengan perlakuan
etsa. Kekuatan tarik tertinggi pada perlakuan etsa 40 menit adalah 28,101
MPa. Sementara spesimen tanpa perlakuan etsa didapatkan kekuatan tarik
lebih rendah sebesar 9.267 MPa. Pengujian foto mikro menghasilkan
perbandingan yang signifikan antara logam dengan dan tanpa perlakuan
etsa, dimana terlihat jelas celah atau pori — pori yang terlihat pada spesimen
dengan perlakuan etsa selama 40 menit.

Kata kunci: Brazing, Perlakuan Etsa, Struktur Mikro, Kekuatan Tarik
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IMPACT ANALYSIS ON ETSA FLUID HNO3; AGAINST A
BRAZING CONNECTION BETWEEN MILD STEEL AND 6
ALUMINIUM SERIES USING TIME MEASUREMENT
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ABSTRACT

The development of technology in today's metalworking demands an improvement
in terms of design and designs of lightweight and robust structures. The purpose of
this research is to know the effect of etching in the brazing process between mild
steel and aluminium against micro structures and mechanical properties. Specimens
in this study were used in 6000 series aluminium, mild steel, Alusol ER4043, and
HNO3 etching fluid. In this research standard for specimen making is ASTM
D1002. Micro-photo test is done to compare the condition of aluminium surface
and mild steel with and without etching treatment. The results showed that the
tensile strength was increased by etching treatment. The highest tensile strength in
the 40-minute etching treatment is 28.101 MPa. While the specimen without
etching treatment is obtained lower tensile strength of 9,267 MPa. Microphoto
testing resulted in a significant comparison between the metal and no etching
treatment, where it was apparent that the gaps or pores were seen in the specimen
with an etching treatment for 40 minutes.

Keywords: Brazing, Etching Treatment, Micro Structure, Tensile Strength.
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