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ANALISA PENGARUH KECEPATAN PUTAR SPINDEL 800 RPM 

DAN 1250 RPM TERHADAP SIFAT MEKANIK PADA 

SAMBUNGAN BAJA KARBON RENDAH-KUNINGAN DENGAN 

METODE FSW (FRICTION STIR WELDING) SINGLE TRACK 

ABSTRAK 

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui kekuatan tarik 

maksimal hasil pengelasan friction stir welding single track Baja karbon 

rendah dengan Kuningan pada putaran spindel 800 rpm dan 1250 rpm 

serta mengetahui nilai kekerasan hasil pengelasan friction stir welding 

antara baja karbon rendah dengan Kuningan pada putaran spindel 800 

rpm dan 1250 rpm. 

Bahan yang digunakan dalam penelitian ini adalah Plat Baja karbon 

rendah dan Kuningan, sambungan menggunakan butt joint. Parameter 

yang digunakan adalah kecepatan putar spindel 800 rpm dan 1250 rpm, 

kecepatan pemakanan 12,5 mm/menit, sudut kemiringan 10 dan Depth 

plunge 1,8 mm.  

Dari hasil pengujian tarik pada putaran 800 rpm didapatkan nilai 

tegangan tarik rata-rata 167,77 MPa dan regangan rata-rata 0,31%. 

Sedangkan pada putaran 1250 rpm didapat nilai tegangan Tarik rata-rata 

sebesar 139,69 MPa dan regangan rata-rata 0,19%. Kemudian pada 

pengujian kekerasan pada daerah stir zone 800 rpm menunjukan nilai 

143,26 HVN. sedangkan pengujian kekerasan pada daerah stir zone 1250 

rpm yang lebih rendah dengan menunjukan nilai 141,16 HVN. 

 

Kata Kunci : Friction stir welding single track, baja karbon rendah, 

  kuningan  /brass, pengujian tarik, pengujian kekerasan. 
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ABSTRACT 

 The purpose of this study was to determine the maximum tensile 

strength of friction stir welding of single track Low carbon Steel with Brass 

at 800 rpm and 1250 rpm spindeles and to know the hardness value of 

friction stir welding result between Low carbon Steel with Brass at 800 rpm 

and 1250 rpm spindle rotation. 

 The material used in this study is the Low carbon Steel and Brass 

Plate, the connection uses butt joint. The parameters used are the spindle 

rotational speed of 800 rpm and 1250 rpm, the feed speed of 12.5 mm / 

min, the tilt angle of 10 and the depth of the plunge 1.8 mm. 

 From the tensile test results at 800 rpm rotation obtained an 

average tensile stress value of 167.77 MPa and an average strain of 

0.31%. Whereas at 1250 rpm, the average tensile stress is 139.69 MPa 

and the average strain is 0.19%. Then on the hardness test in the 800 

zone rpm stir zone shows a value of 143.26 HVN. while the hardness 

testing in the 1250 rpm lower stir zone area by showing a value of 141.16 

HVN. 

 

Keywords: Single track friction stir welding, low carbon steel, brass /  

  brass, tensile testing, hardness testing. 
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