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ANALISIS SEM (SCANNING ELECTRON MYCROSCOPE) DAN
FOTO MIKRO ANTARA SAMBUNGAN ALUMUNIUM SERI 6 DAN
MILD STEEL DENGAN PERLAKUAN DEEP ETCHING

Abstrak

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh perlakuan etsa
dalam proses mematri baja aluminium-mildsteel untuk mikro-struktur dan sifat
mekanik. Spesimen dalam penelitian ini digunakan aluminium seri 6000, mild
steel, alusol ER4043, dan cairan etsa. Pada penelitian ini standart untuk
pembuatan spesimen adalah ASTM D1002. Uji foto mikro dilakukan untuk
membandingkan kondisi permukaan alumunium dan mild steel dengan dan tanpa
perlakuan etsa. Uji SEM dilakukan untuk menganalisis kondisi permukaan
alumunium dan mild steel lebih detail dan untuk menganalisis struktur mikro
sambungan Brazing. Hasil penelitian menunjukkan bahwa kekuatan tarik
meningkat dengan perlakuan etsa, kekuatan tarik tertinggi adalah 27.924 MPa.
Sementara spesimen tanpa perlakuan etsa didapatkan kekuatan tarik lebih
rendah sebesar 9.267 MPa. Pengujian foto mikro menghasilkan perbandingan
yang signifikan antara logam dengan dan tanpa perlakuan etsa, dimana terlihat
jelas celah atau pori — pori yang terlihat pada spesimen dengan perlakuan etsa
selama 40 menit. Dengan menggunakan SEM, difusi yang terjadi pada
sambungan Brazing dengan perlakuan etsa dapat terlihat, pemanasan dengan
suhu tertentu menyebabkan reaksi difusi juga didukung dengan celah atau pori —

pori yang terbuka pada permukaan logam akibat perlakuan etsa.

Kata kunci: Mematri, Celah, Scanning Electron Microscope, Difusi, Perlakuan
Etsa.



ANALISIS SEM (SCANNING ELECTRON MYCROSCOPE) DAN
FOTO MIKRO ANTARA SAMBUNGAN ALUMUNIUM SERI 6 DAN
MILD STEEL DENGAN PERLAKUAN DEEP ETCHING

Abstract

The purpose of this research is to study research on the process of making
aluminum-mildsteel steel for micro-structures and mechanical properties.
Specimens in this study used 6000 series aluminum, mild steel, alusol ER4043,
and etching liquid. In this study the standard for specimen preparation is ASTM
D1002. Micro-photo tests were performed to compare the surface conditions of
aluminum and mild steel with no etching preparation. The SEM test was carried
out to analyze the surface conditions of aluminum and mild steel in more detail
and to analyze the microstructure of the brazed joints. The results showed the
tensile strength increased with etching safety, the highest tensile strength was
27,924 MPa. While specimens without etching handling obtained a lower tensile
strength of 9.267 MPa. Micro-photo testing produces a significant rotation
between metals with and without the help of etching, clearly visible cracks or
pores visible in the specimen by etching for 40 minutes. By using SEM, the
diffusion that occurs at the Brazing joint with the etching arrangement that can be

seen, is equipped with a certain different temperature.

Keywords: Brazing, Fissures, Scanning Electron Microscope, Diffusion, Etching
Treatment.
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