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PENGARUH VARIASI CETAKAN PASIR HITAM, MERAH
DAN SILIKA TERHADAP PRODUK PENGECORAN
ALUMINIUM (DAUR ULANG) DENGAN METODE SAND
CASTING
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ABSTRAK

Pengecoran merupakan proses peleburan logam dengan cara
dicairkan, lalu kemudian dituang kedalam cetakan dan dibiarkan hingga
membeku. Pasir cetak yang paling lazim adalah pasir gunung, pasir pantai,
pasir sungai, dan pasir silika yang di sediakan alam. Tujuan dari penelitian
ini adalah untuk mengetahui pengaruh variasi cetakan pasir terhadap
permeabilitas pasir, penyusutan , porositas, density, nilai kekerasan,
struktur mikro, dan komposisi kimia. Penelitian ini dilakukan dengan
menggunakan bahan dari aluminium bekas yang di lebur dalam dapur
peleburan, dengan variasi cetakan pasir hitam, variasi cetakan pasir merah,
dan variasi cetakan pasir silika. Analisa pengujian komposisi kimia terdapat
beberapa unsur yaitu Si 9,2655 %, Fe 2,0768 %, dan Cu 1,7669 %. Dari
unsur tersebut dapat digolongkan logam aluminium paduan Silicon (Al-Si).
Hasil pengujian permeabilitas Pasir Hitam 50,17 cm3/menit, Pasir Merah
78,23 cm3/menit, dan Pasir silika 150,13 cm3menit. Nilai persentase kadar
clay pasir hitam 17,04 %, pasir merah sebesar 12,56 %, pasir silika 8,38 %.
Nilai persentase penyusutan cetakan pasir silika dengan nilai 1,49 %,
sedangkan variasi cetakan pasir merah sebesar 1,45 %, dan nilai
persentase terendah adalah variasi cetakan pasir hitam 1,42 %. Nilai
density variasi pasir silika sebsesar 2,68 gr/ml, sedangkang pada variasi
variasi pasir merah sebesar 2,57 gr/ml, dan pada variasi pasir hitam
sebesar 2,5 gr/ml. Dan untuk hasil pengujian kekerasan rockwell,
didapatkan harga kekerasan tertinggi terdapat pada Pasir Silika mencapai
66,9 HRB harga kekerasan ini paling tinggi dari pada kekerasan yang
menggunakan pasir hitam yaitu sebesar 61,7 HRB dan kekerasan pada
pasir merah sebesar 63,8 HRB.

Kata Kunci: Aluminium, Pasir cetak, Pengecoran, Permeabilitas pasir,
Rockwell.
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ABSTRACT

Casting is a process of melting metal by melt it down, then poured it
into a mold and let it freeze. The most common printed sand is mountain
sand, beach sand, river sand, and silica sand that is provided by nature.
The purpose of this study is to determine the effect of sand mold variations
on sand permeability, shrinkage, porosity, density, hardness,
microstructure, and chemical composition. This research was conducted by
using aluminum as material which is melted in the smelting kitchen, with
variations of black sand mold, red sand mold, and silica sand mold. Analysis
of chemical composition testing contained several elements including Si
12.2655%, 2.0768% Fe, and 1.7669% Cu, all that elements can be
classified aluminum metal alloy Silicon (Al-Si). The results of permeability
testing of Black Sand is 50.17 cm3/ minute, Red Sand 78.23 cms3/ minute,
and Silica Sand 150.13 cms3/ minute. The percentage value of clay black
sand 17.04%, red sand 12.56%, silica sand 8.38%. The percentage value
of the shrinkage of the silica sand mold with a value of 1.49%, while the
variation of the red sand mold is 1.45%, and the lowest percentage value is
the variation of the black sand mold that is 1.42%. The value of the density
of silica sand variation is 2.68 gr / ml, while the variation of red sand variation
is 2.57 gr / ml, and the black sand variation is 2.5 gr / ml. And for the results
of rockwell hardness testing, it was found that the highest hardness price
was found in Silica Sand reaching 66.9 HRB. The price of this hardness was
the highest compared to hardness using black sand which was 61.7 HRB
and hardness on red sand was 63.8 HRB.

Keywords: Aluminum, Casting, Sand casting, Sand permeability,

Rockwell.
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