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ABSTRAKSI 

Penelitian ini bertujuan untuk reverse engineering atau mendesain 

ulang dari pompa rotary sentrifugal dengan cara pengukuran manual dan 

CMM. Bahan yang digunakan adalah tutup pompa rotary sentrifugal. 

Dengan proses pengukuran manual dan CMM diharapkan agar para 

designer dapat mengetahui efektifitas hasil pengukuran dan kwalitas 

dimensi. Pada penelitian ini juga membandingkan dimensi ukuran desain 

yang dihasilkan pengukuran manual dan CMM. 

Pada proses design ulang part tahapan design dimulai dari 

pengukuran manual menggunakan jangka sorong. Kemudian membuat 

sket 2D yang sesuai dengan part yang diukur. Langkah selanjutnya yaitu 

membuat desain 3D menggunakan SolidWorks . Pada proses Pengukuran 

CMM menggunakan mesin CNC milling routing  3 axis. Kemudian 

membuat sket 2D sesuai dengan part yang diukur. Selanjutnya yaitu 

membuat desain 3D SolidWorks. 

Dari data penelitian menunjukan bahwa hasil yang diperoleh dari 

reverse engineering dengan metode pengukuran CMM lebih akurat 

karena tingkat ketelitian mencapai 0,01mm. Proses pengukuran part juga 

lebih mudah dengan metode pengukuran CMM dan dimensi  part yang 

dihasilkan tidak berbeda jauh dari part  aslinya.   

.  
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ABSTRACTION 

This study aims to reverse engineering or redesign of a centrifugal 

rotary pump by means of manual and CMM measurements. The material 

used is the centrifugal rotary pump cap. With the manual measurement 

process and CMM it is expected that the designers can find out the 

effectiveness of the measurement results and the quality of the 

dimensions. In this study also compared the dimensions of the design size 

generated by manual and CMM measurements. 

In the part redesign process, the design stages begin with manual 

measurement using a calipers. Then make a 2D sketch that matches the 

part being measured. The next step is to create a 3D design using 

SolidWorks. In the CMM measurement process using a 3 axis CNC milling 

routing machine. Then make a 2D sketch in accordance with the 

measured part. Next is to create a 3D SolidWorks design. 

The research data shows that the results obtained from reverse 

engineering using the CMM measurement method are more accurate 

because the level of accuracy reaches 0.01mm. The process of measuring 

parts is also easier with the method of measuring CMM and the 

dimensions of the resulting parts do not differ much from the original parts. 
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