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PENGARUH VARIASI LETAK (POSISI POLA
VERTIKAL,HORISAONTAL, DAN TERBALIK) TERHADAP HASIL
CORAN ALUMINIUM (Al) PADA PRODUK FLANGE DENGAN MEDIA
CETAKAN PASIR MERAH

Abstrak

Pola merupakan gambaran dari bentuk produk yang akan dibuat.
Pola dapat dibuat dari kayu, plastik, sterofoam atau logam. Pemilihan
material pola tergantung pada bentuk dan ukuran produk cor, akurasi
dimensi, jumlah produk cor dan jenis proses pegecoran yang

digunakan.

Penelitian ini menggunakan pola plastik sebagai bahan pembuatan
pola dan alumunium bekas atau rosok yang di remelting dalam dapur
induksi untuk pengecoran dengan cetakan pasir merah

Selama ini proses pengecoram logam menggunakan variasi posisi
pola yang berbeda tersebut dapat menghasilkan produk coran
alumunium dengan sifat dan karakter tersendiri. Sifat-sifat ini sangat
berpengaruh terhadap kualitas produk coran alumunium. Tujuan dari
penelitian ini adalah sifat fisik dan mekanis hasil coran alumunium

dengan media variasi posisi pola yang berbeda.

Analisa data menunjukan bahwa dari hasil pengujian komposisi
kimia ditemukan beberapa unsur antara lain (Al) 82,58%, (Zn) 4,04%,
(Fe) 8,54%, (Si) 3,62%, (Cu) 0,137%.Dari hasil pengujian kekerasan
BHN didapatkan untuk variasi posisi pola berdiri sebasar 83.81
BHN,media variasi posisi pola tidur sebesar 99.501 BHN,dan variasi

posisi pola terbalik sebesar 79,07 BHN.

Kata kunci : pengecoran ,alumunium,variasi posisi pola,komposisi
kimia,kekerasan,struktur mikro
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PENGARUH VARIASI LETAK (POSISI POLA
VERTIKAL,HORISAONTAL, DAN TERBALIK) TERHADAP HASIL
CORAN ALUMINIUM (Al) PADA PRODUK FLANGE DENGAN MEDIA
CETAKAN PASIR MERAH

Abstrak

The pattern is a description of the shape of the product to be made.
Patterns can be made from wood, plastic, sterofoam or metal. The
choice of pattern material depends on the shape and size of the cast
product, the dimensional accuracy, the number of cast products and the

type of casting process used..

This study uses a plastic pattern as a pattern-making material and used
aluminum or rosok which is remelting in an induction kitchen for casting

with red sand mold.

During this time the process of casting metal using a variety of
different pattern positions can produce aluminum castings with their
own characteristics and characteristics. These properties greatly
influence the quality of aluminum castings products. The purpose of this
study is the physical and mechanical properties of the results of

aluminum castings with different media variations in pattern position.

Data analysis showed that from the results of chemical
composition testing found several elements, among others (Al) 82.58%,
(Zn) 4.04%, (Fe) 8.54%, (Si) 3.62%, (Cu) 0.137 %. From the results of
BHN hardness test obtained for variations in the position of standing
patterns as much as 83.81 BHN, variations in the position of sleeping
patterns of 99.501 BHN, and variations in the position of the reverse
pattern of 79.07 BHN.

Keywords: casting, aluminum, variation in pattern position, chemical
coposition, hardness, microstructure
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DAFTAR SIMBOL

Al = Aluminium

Si = Silikon

Fe = Besi

Zn = Seng

Cu = Tembaga

Mn = Mangan

D = Diameter (mm)

d = Diameter (mm)

P = Beban (kg)

T = Pi (3,14)

BHN = Brinell Hardness Number
a = Alpha

B = Beta

pS = density (gr/mms)

m = massa produk cor (gr)

\% = Volume produk cor (mms3)
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