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PENGARUH JUMLAH SALURAN MASUK (IN-GATE) 1, 2, 3
TERHADAP HASIL CORAN ALUMINIUM (Al) PADA PRODUK
FLANGE DENGAN CETAKAN PASIR MERAH

Abstrak

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui tentang pengaruh
perbedaan jumlah saluran masuk terhadap komposisi kimia, cacat
porositas, kekerasan dan foto mikro. Bahan baku penelitian ini adalah

alumunium bekas atau rosok dari berbagai komponen yang dicor ulang.

Pada penelitian ini akan dikaji jumlah saluran masuk satu, dua, tiga.
Pengujian yang dilakukan antara lain uji komposisi kimia, pengamatan
porositas, uji kekerasan brinell (standar ASTM E-10), dan uji foto mikro

dengan Mikroskop Metalografi.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa hasil komposisi kimia
ditemukan unsur kimia (Al) 82,58%, (Si) 8,54%. Sehingga dari unsur yang
ada material ini termasuk logam alumunium paduan silikon (Al-Si ). Harga
kekerasan tertinggi terdapat pada jumlah in-gate dua sebesar 99,51 BHN,
sedangkan in-gate tiga sebesar 83,81 BHN, dan in-gate satu sebesar
79,07 BHN, hal tersebut terjadi karena cacat porositas menyebabkan

kekerasan logam berkurang.

Kata Kunci : Saluran Masuk, Paduan Aluminium, Porositas,

Komposisi Kimia, Struktur Mikro, Kekerasan
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PENGARUH JUMLAH SALURAN MASUK (IN-GATE) 1, 2, 3
TERHADAP HASIL CORAN ALUMINIUM (Al) PADA PRODUK
FLANGE DENGAN CETAKAN PASIR MERAH

Abstract

This study aims to determine the effect of differences in the number
of inlets on chemical composition, porosity defects, hardness and micro
photographs. The raw material of this research is used aluminum or rosok
from various components which are repainted.

In this study, the number of channels one, two, three will be studied.
Tests carried out include chemical composition test, porosity observation,
brinell hardness test (ASTM E-10 standard), and micro photo test with
Metallographic Microscope.

The results showed that the chemical composition was found to be
chemical elements (Al) 82.58%, (Si) 8.54%. So that there are elements
from this material, including aluminum alloys (Al-Si). The highest price of
violence is in the number of in-gate two of 99.51 BHN, while in-gate three
is 83.81 BHN, and in-gate one is 79.07 BHN, this occurs because porosity
defects cause metal hardness to decrease.

Keywords : In-gate, Aluminium Alloy, Porosity, Chemical

Composition, Micro Structure, Hardness
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