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PERANCANGAN DAN PEMBUATAN ALAT TRAINER OTOMASI
SEBAGAI MEDIA PEMBELAJARAN OTOMASI INDUSTRI DENGAN PLC
DAN HYDRAULIC SYSTEM
(Studi Kasus: Laboratorium Otomasi Industri UMS)

ABSTRAK

Otomasi Industri UMS sampai saat ini telah memliki banyak perubahan dan
pengambangan, baik dalam sistem pembelajaran dan pengajarannya juga alat —
alat yang dikembangkan secara mandiri. Otomasi Industri yang telah
mengedepankan ilmu PLC, dalam pengembangan pembelajarannya saat ini telah
memiliki beberapa alat yang telah digunakan, yaitu ada traffic light, mini traner
pneumatic serta yang terkahir telah dikembangkan secara mandiri yaitu alat
trainer kit mini konveyor dengan lengan robot mikrocontroller dan motor listrik
juga pneumatic. Yang mana semua alat tersebut telah dikendalikan oleh
Programable Logic Controller (PLC). Alat tranner otomasi yang ada saat ini
masih dalam tahap pengembangan, yang intinya semua sistem alat yang dapat
terhubungkan dengan plc belum semuanya dimiliki oleh otomasi industri, untuk
itu akan ditambahkan sebuah alat kit tranner yang mana meruapakan
pengembangan dari alat sebelumnya dengan penggabungan anatara sistem PLC
dengan system pneumatic dan ditambahkan dengan hydraulic sistem hingga
menjadi sebuah alat yaitu tranner otomasi yang daiharapkan dapat memberikan
pemahaman lebih terhadap mahasiswa mengenai sistem PLC pada otomasi
industri yang tentunya sebagai bekal dalam dunia kerja.

Kata kunci: Otomasi, PLC, Hydraulic System.

ABSTRACT

Industrial Automation UMS up to now has had many changes and developments,
both in its learning and teaching systems as well as tools developed
independently. Industrial Automation that has prioritized PLC science, in the
development of learning currently has several tools that have been used, namely
there are traffic lights, namely mini conveyor kit trainer with microcontroller
robot arms and electric motors as well pneumatic. Which all these devices have
been controlled by Programable Logic Controller (PLC). The automation tool
currently in development is still in its entirety, essentially all system tools that
can be connected to PLC are not all owned by industrial automation, for which a
kit tranner tool will be added which is the development of the previous tool by
combining the PLC system with pneumatic system and added with hydraulic
systems to become a tool that is an automation scanner that is expected to provide
more understanding to students regarding the PLC system in industrial
automation which is certainly a provision in the world of work.

Keywords: Automation, PLC, Hydraulic System.
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