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ABSTRAK 

 

CV Kapas Putih merupakan salah satu perusahaan manufaktur yang bergerak 

dibidang produksi selimut di Klaten, Jawa Tengah. Penelitian ini bertujuan untuk 

mengetahui pemborosan yang terjadi pada proses produksi selimut. Pada 

perusahaan ini terdapat permasalahan yang terjadi. Untuk mengidentifikasi 

pemborosan yang terjadi dalam proses produksi selimut perlu adanya penerapan 

konsep lean manufacturing dengan menggunakan metode value stream mapping 

(VSM). Tujuan dari VSM yaitu menggambarkan keseluruhan alur produksi 

beserta waktu proses produksi. Sehingga dapat diperoleh kategori kegiatan value 

added, non-vale added, dan necessary non-value added. Berdasarkan hasil 

pemetaan big picture mapping maka diperoleh lead time produksi selimut aktual 

sebesar 9552,6 menit dan jumlah keseluruhan aktivitas sebanyak 71 aktivitas. 

Kemudian setelah dilakukannya rekomendasi perbaikan maka lead time berkurang 

menjadi 8661 menit dan jumlah keseluruhan aktivitas berkurang menjadi 58 

aktivitas.  

Kata Kunci : CV Kapas Putih, Lead Time, Lean Manufacturing, Value Stream 

Mapping, Waste 

ABSTRACT 

 

CV Kapas Putih is one of the manufacturing companies engaged in blanket 

production in Klaten, Central Java. This study is intended to determine the waste 

that occurs in the process of producing blankets. In this company there is a 

possibility that occurs. To involve waste that occurs in the production process, it 

is necessary to consider the lean manufacturing concept by using the value stream 

mapping (VSM) method. The purpose of VSM is to discuss the flow of production 

together with the production process time. Obtained can be obtained categories of 

value-added, non-added, and non-value-added activities. Based on the results of 

mapping large images, the actual lead time of blanket production was obtained at 

9552.6 minutes and the total number of activities was 71 activities. Then after the 

repair is updated, the waiting time is reduced to 8661,03 minutes and the overall 

amount is reduced to 58 activities. 

Keywords: CV Kapas Putih, Lead Time, Lean Manufacturing, Value Stream 

Mapping, Waste 


