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PERANCANGAN ULANG MEJA POTONG KAIN DENGAN METODE 

REVERSE ENGINEERING DI UKM PEMBUATAN CADAR AL-KUBRO 

DI DESA TEMBORO

Abstrak

Salah satu UKM pembuatan cadar di Temboro adalah UKM Al-Kubro. Banyak 
proses produksi yang harus dilewati untuk membuat kain menjadi cadar yang siap 
pakai. Pada proses pengamparan harus dilakukan oleh 2 orang, sedangkan pada 
proses ini pekerja yang melakukan proses tersebut hanyalah orang tertentu karena 
pola potongan adalah rahasia industri tersebut. Oleh sebab itu, maka industri 
tersebut berharap kegiatan proses tersebut dapat dilakukan oleh satu orang dengan 
waktu yang lebih singkat. Dari hal tersebut maka penelitian ini dilakukan 
pengembangan meja penghampar kain yang sesuai dengan kebutuhan UKM 
sehingga pekerjaan menjadi lebih efektif dan efisien. Pengembangan alat tersebut 
menggunakan metode reverse engineering. Metode reverse engineering ini 
mengamati kelebihan dan kekurangan alat yang sudah ada kemudian akan 
membandingkan dengan alat yang akan dibuat atau yang sudah dikembangkan 
dengan mempertimbangkan kelebihan dan kekurangannya. Berdasarkan penelitian 
mengenai meja potong kain yang ada di UKM Al-Kubro dengan menggunakan 
metode reverse engineering maka terciptalah meja potong baru yang sesuai 
dengan kebutuhan UKM Al-Kubro. Dari analisis perbandingan yang telah 
dilakukan maka meja potong baru memiliki waktu proses yang lebih singkat yaitu 
14,6 menit pada satu kali proses pemotongan sedangkan untuk meja  potong yang 
sudah ada memiliki waktu 26,7 menit. Jumlah tenaga kerja dalam proses 
pemotongan, meja potong baru hanya menggunakan satu tenaga kerja, sedangkan 
untuk meja potong yang sudah ada diperlukan 2 pekerja dalam proses 
pemotongan.

Kata Kunci :Meja Potong, Reverse Engineering, Benchmarking

Abstract

Al Qubro is one of Small Medium Enterprise (SME) "niqob" production in 
Temboro village. There are several processes that must be done to produce fabric 
becomes ready wear niqob. In the overlay process before the cutting process must 
be handled by two people. In this process, only skilled and experienced people 
who can handle it because the cutting process is  the key of the best result of the 
product. Therefore the industries look forward to getting solution to make this 
process can be handled by one person only and with more effective time. Base on 
the problem, this research was done to make or develop the design of fabric 
cutting board in order to make the cutting process more effective and efficient. 
The developing of this cutting board was by using reverse engineering method. 
This method observed the advantages and disadvantages the conventional cutting 
board. Furthermore it was compared with the advantages and disadvantages of the 
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new cutting board. Based on the research on the redesign of fabric cutting board 
in Al Qubro SME by reverse engineering method,  the new design of fabric 
cutting board is suitable with the factory needs. Furthermore, from the comparison 
analysis, the new cutting board needs 14,6 minutes in one round of cutting 
process. Otherwise, the conventional cutting boards needs 26,7 minutes in one 
round of cutting process. Moreover,  the new design cutting boards need one 
handler only,  whereas the conventional one needs two people. 

Keywords: Cutting Board,  Reverse Engineering,  Benchmarking


