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ABSTRAK

UD Setyo Nugroho adalah UKM vyang terletak didaerah Girimarto
Wonogiri, Kegiatan yang dilakukan oleh UKM tersebut yaitu jual beli hasil bumi.
Salah satu proses dalam kegiatan jual beli tersebut adalah proses pengemasan hasil
bumi ke karung, tetapi pada saat proses pengemasan belum menggunakan alat bantu
sehingga waktu yang digunakan kurang efisien. Oleh karena itu peneliti memiliki
gagasan untuk membuat alat bantu pengemasan hasil bumi ke karung.

Metode yang digunakan untuk membuat alat bantu tersebut adalah dengan
metode ergonomi. Ergonomi adalah metode yang menyesuaikan dimensi tubuh
manusia untuk merancang suatu produk

Berdasarkan dari penelitian yang telah dilakukan didapatkan hasil
perbedaan waktu pada saat proses pengemasan hasil bumi ke karung. Dari hasil
analisis diperoleh yaitu untuk padi sebelum pemakaian alat bantu memerlukan
waktu selama 17 detik dan setelah menggunakan alat bantu memerlukan waktu
selama 11 detik, kemudian untuk jagung sebelum menggunakan alat bantu
memerlukan waktu selama 21 detik dan setelah menggunakan alat bantu
memerlukan waktu selama 11 detik. Hal ini menunjukkan bahwa penggunaan alat
bantu mempercepat proses pengemasan hasil bumi ke karung.

Kata Kunci: Ergonomi, Hasil Bumi, Karung, Pengemasan

ABSTRACT

Ud setyo nugroho smes is located in a girimarto, wonogiri activity
undertaken by small and medium-sized enterprises are trading. agricultural
produce one of the sale was in the process of packing of agricultural produce to
sack, but at the time process of packing not using the tools so that the time used.
Inefficient hence researchers have ideas to make the tools of agricultural produce
to sack. packaging.

Methods used to make tools was with the ergonomics .Ergonomics is the
method adjusting dimensions of the human body to design a product

Based on of the research that has been carried out these chareges in the
future the results of differences in the timing of at the time of process of packing the
produce of the earth to sack . Obtained from the analysis that is to use the tools
before rice took her 17 second and after using the tools took her 11, seconds then
for corn before using the tools took her 21 second and after using the tools took her
11. secondsThis shows that the use of a help expedite the packaging of agricultural
produce to sack.

Keywords: Ergonomics , Agricultural produce , Sacks, Packaging.
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