TUGAS AKHIR

PENGARUH PREHEATING PADA CETAKAN PERMANEN MELALUI
SALURAN MASUK PADA PENGECORAN BESI COR KELABU

Disusun Sebagai Syarat Untuk Mencapai Gelar Sarjana Teknik
Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik

Univesitas Muhammadiyah Surakarta

Disusun Oleh :

FUKY DAMELA HERDIANTO

NIM : D 200 140 267

JURUSAN TEKNIK MESIN FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS MUHHAMADIYAH SURAKARTA
2019



AR T A TR R R A 7 S S

PERNYATAAN KEASLIAN TUGAS AKHIR

Saya menyatakan sesungguhnya bahwa tugas akhir dengan judul
“PENGARUH PREHEATING PADA CETAKAN PERMANEN MELALUI
SALURAN MASUK PADA PENGECORAN BESI COR KELABU” yang
dibuat memenuhi sebagai syarat memperoleh gelar sarjanah S1 pada
jurusan Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Surakarta. Sejauh yang
saya ketahui bukan merupakan tiruan atau duplikasi dari skripsi yang
sudah dipublikasikan dan pernah dipakai untuk mendapatkan gelar
kesarjanaan dilingkungan Universitas Muhammadiyah Surakarta atau
instansi  manapun, kecuali sebagai sember informasinya cantumkan
sebagaimana mestinya.

Surakarta,77 A12019

Yang Menyatakan

Fuky Damela Herdianto

2



HALAMAN PERSETUJUAN

Tugas  Akhir yang berjudul “PENGARUH PREHEATING PADA
CETAKAN PERMANEN MELALUI SALURAN MASUK PADA
PENGECORAN BESI COR KELABU” telah disetujui dan diterima untuk
memenuhi sebagai persyaratan memperoleh derajat sarjanah S1 pada

jurusan Tenik Mesin Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah
Surakarta.

Dipersembahkan Oleh :

Nama : FUKY DAMELA HERDIANTO
Nim - D200140267

Disetujui Pada :

Hari : Cdloru

Tanggal 1 21 {\;r\\ L1014

Pembimbing

( Agus Yulianto, ST.MT)

soe



HALAMAN PENGESAHAN

Tugas Akhir berjudul “PENGARUH PREHEATING PADA CETAKAN
PERMANEN MELALUI SALURAN MASUK PADA PENGECORAN BESI
COR KELABU” telah dipertahankan dihadapan tim penguji yang telah
dinyatakan sah untuk memenuhi sebagian syarat memperoleh derajat

sarjanah S1 Pada jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas
Muhammadiyah Surakarta.

Dipersiapkan Oleh :

Nama : Fuky Damela Herdianto
Nim - D200140267

Disetujui Pada :

Hari - Sabty

Tanggal 0 B AYA 10\%)

Tim Penguji :

Ketua :Agus Yulianto, ST.MT

Sekretaris  :Nurmuntaha AN,STMT

Anggota -Dr Agus Dwi Anggono

Mengetahui

Ketu 7rusan
é /b

(Ir. H. S}"broto, M.T)




UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH SURAKARTA
FAKULTAS TEKNIK

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN

JL.A.Yani Pabelan Kartasura Tomol Pos 1 Telp (0271) 717417 ps 222

LEMBAR SOAL TUGAS AKHIR

Berdasarkan Surat Keputusan Rektor Universitas Muhammadiyah Surakarta :
Nomor 299/A 4-1I/TM/I1X/2018 Tanggal 3 September 2018 tentang pembimbing Tugas
Akhir dengan ini :

Nama : Agus Yulianto.,ST.,MT.

Pangkat/Jabatan : Dosen Akademik

Kedudukan : Pembimbing Utama

Memberikan soal Tugas Akhir kepada Mahasiswa :

Nama : Fuki Damela Herdianto

No induk : D200140267

Jurusan / Semester : Teknik Mesin / Akhir

Judul / Topik . Pengaruh Preheating Pada Cetakan Permanen Melalui Saluran

Masuk Pada Pengecoran Besi Cor Kelabu
Rincian Soal /Tugas : Mengetahui kecepatan pembekuan besi cor kelabu serta untuk
mengeetahui sifat fisis dan mekanisnya.
Dengan soal tugas akhir ini dibuat untuk dapat dilaksanakan sebagaimana mestinya.

Surakarta, 7 September 2018
Pembimbing

Agus Yulianto.,ST. MT.

Keterangan

Dibuat Rangkap Tiga (3)

1. Untuk Kajur (Koordinator TA)
2. Untuk Pembimbing Tugas Akhir
3. Untuk Mahasiswa



MOTTO

“Man jaddahwajadah, selama kita bersungguh-sungguh,maka kita
akan memetik buah yang manis. Segala keputusan hanya di tangan

kita sendiri, kita mampu untuk itu”
(#B.J Habibie)
“Perbaiki sholatmu maka Allah akan memperbaiki duniamu”
(#Penulis)

“Tidaklah seseorang diberi sesuatu yang lebih baik lebih luas dari

pada kesabaran”
(#HR. Bukhari dan Muslim)

“Siapa yang berusaha untuk bersabar, Allah akan memberinya

kekuatan untuk bersabar”
(#HR. Bukhari)

“Sungguh, seseorang memiliki kedudukan di sisi Allah yang tidak
dicapai oleh amalannya, lalu Allah senantiasa menimpakan ujian

padanya hingga menyampaikan ia pada (kedudukan itu)”

(#HR. Ibnu hibban dan hakim)

Vi



PENGARUH PREHEATING PADA CETAKAN PERMANEN MELALUI
SALURAN MASUK PADA PENGECORAN BESI COR KELABU

Fuki Damela Herdianto
Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Surakarta
JI. A. Yani Pabelan Tromol Pos | Pabelan, Kartasura
Email: fukidhOl@gmail.com

ABSTRAK

Pengecoran diartikan sebagai proses manufaktur dengan menggunakan
material cair dan cetakan untuk menghasilkan bagian-bagian dengan bentuk
yang mendekati geometri akhir produk. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui
pengaruh preheating cetakan terhadap kecepatan pembekuan.

Pengujian dalam bentuk cairan besi corkelabu menggunakan alat uji CE
meter lalu pada spesimen besi cor kelabu diuji komposisi kimia dengan
spectrometer kemudian diuji kekerasan dan foto mikronya yang di ambil dari
bagian tengah dan atas spesimen.

Hasil penelitian berupa grafik yang diperoleh dari CE meter yaitu
menunjukkan hasil material pengecoran adalah besin cor. Hal ini dibuktikan
dengan hasil dari CE meter yang menunjukkan kandungan karbon sebesar
3,86% dan silikon sebesar 2.38%.

Hasil pada struktur micro bagian spesimen yang diuji kekerasan nampak
grafit dan ferite. Sedangkan hasil dari uji kekerasan di 36 titik menunjukkan
bahwa semakin rendah tingkat preheat pada cetakan maka semakin tinggi

tingkat kekerasanya.

Kata Kunci : Pengecoran, Cetakan Permanen, strukture micro, kekerasan.
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ABSTRACT

Casting is defined as a manufacturing process using liquid material and
mold to produce parts with a shape that is close to the final geometry of the
product. This study aims to determine the effect of mold preheating on freezing
speed.

Testing in the form of gray iron liquid using a CE meter test kit on gray cast
iron specimens was tested for chemical composition with a spectrometer then
tested for hardness and micro-photographs taken from the middle and top of the
specimen.

The results of the study were graphs obtained from the CE meter, which
showed the results of the casting material were cast iron. This is evidenced by
the results of the CE meter which shows a carbon content of 3.86% and silicon of
2.38%

The results of the microstructure of the specimens tested for hardness
appear graphite and ferrite. While the results of the hardness test at 36 points

indicate that the lower the preheat level in the mold, the higher the level of
hardness.

Keywords: Casting, Permanent Molds, microstructure, hardness
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