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PENGARUH DIMENSI SCRAP ALUMINIUM (Al) DENGAN CAMPURAN
TIMAH HITAM (Pb) SEBESAR 400 GRAM TERHADAP KEKERASAN
DARI HASIL PENGECORAN DENGAN MENGGUNAKAN
CETAKAN PERMANEN

ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh dimensi scrap
Aluminium dengan campuran Timah Hitam(Pb) sebesar 400 gram terhadap
kekerasan dari hasil pengecoran dengan menggunakan cetakan permanen.

Proses awal yang dilakukan adalah mempersiapan bahan seperti
Aluminium(Al) dan timah hitam, kemudian bahan tersebut dipotong dengan
ukuranyaitu5cmx5cmxl1cm,7,5cmx7,5cmx 1 cmdan 10 cm x 10 cm
x 1 cm. Setelah bahan siap, maka proses selanjutnya adalah menimbang
bahan Aluminium tersebut setiap dimensi dengan berat 2 kg dan ditambah
dengan Timah Hitam sebesar 400 Gram dari berat bahan Aluminium.
Kemudian dilanjutkan dengan pemanasan awal cetakan permanen dan
tungku krusibel sebelum bahan bahan dimasukkan ke dalam tungku.
Aluminium dan Timah Hitam dimasukan ke dalam tungku untuk proses
peleburan, setelah aluminium dan timah hitam mencair selanjutnya
dituangkan ke dalam cetakan permanen. Proses berikutnya yaitu menunggu
coran mengeras dan dilanjutkan dengan membongkar hasil coran tersebut.

Pada pengujian kekerasan Brinell produk coran dengan campuran
timah hitam sebesar 400 gram untuk ukuran bahan 5 cm x 5 cm x 1 cm
adalah 98.559 BHN, bahan dengan ukuran 7,5 cm x 7,5 cm x 1 cm adalah
88.832 BHN dan untuk ukuran bahan 10 cm x 10 cm x 1 cm adalah 83,82
BHN. Jika dilihat dari tabel komposisi kimia kandungan unsur terbesar dalam
penelitian ini adalah Aluminium paduan silikon (Al-Si) struktur mikro pada
hasil cor ukuran bahan 10 cm x 10 cm x 1 cm memiliki bentuk butir yang lebih
banyak dan lebih besar, dibandingkan produk coran dengan ukuran bahan 5
cmx5cmxlcmdan7,5cmx7,5cmx 1 cm.

Kata kunci : Pengecoran, Aluminium, Timah Hitam, Scrap, Brinell.
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ABSTRACT

This study aims to determine the effect of the dimensions of Aluminum
scrap with a mixture of Black Tin (Pb) of 400 grams on the hardness of
casting results using a permanent mold.

The initial process is to prepare materials such as Aluminum (Al) and
lead, then the material is cutto asize of 5cmx5cmx1cm, 7,5cmx 7,5 cm
x 1 cmand 10 cm x 10 cm x 1cm. After the material is ready, then the next
process is to weigh the Aluminum material every dimension weighing 2 kg
and adding Black Tin by 400 grams of the weight of Aluminum. Then proceed
with preheating the permanent mold and crucible furnace before the
ingredients are put into the furnace. Aluminum and Black Tin are inserted into
the furnace for the smelting process, after which aluminum and lead melt are
then poured into a permanent mold. The next process is to wait for the
castings to harden and then proceed to dismantle the results of the castings.

In testing Brinell hardness the product of castings with tin mixture of 400
grams for material size 5 cm x 5 cm x 1 cm is 98,559 BHN, material with a
size of 7.5 cm x 7.5 cm x 1 cm is 88,832 BHN and for material size 10 cm X
10 cm x 1 cm is 83.82 BHN. If seen from the table of chemical composition of
the largest element content in this study is Aluminum silicon alloy (Al-Si)
microstructure in the cast material size 10 cm x 10 cm x 1 cm has more and
larger grain shapes, compared to castings products with material size 5 cm x
5cmxlcmand7.5cmx7.5cmx 1 cm.

Keywords : Casting, Aluminium, Lead, Scrap, Brinell.
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