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MOTTO 

 

“ Menuntut ilmu adalah taqwa, menyampaikan ilmu adalah ibadah, 

mengulang-ulang ilmu adalah zikir, mencari ilmu adalah jihad “ 

(Imam Al Ghazali) 

“ Sesungguhnya bersama kesulitan ada kemudahan. Maka apabila kamu 

telah selesai (dari suatu urusan), tetaplah bekerja keras (untuk urusan yang 

lain). Dan hanya kepada tuhanmulah enkau berharap “ 

(Q.S Al-Insyirah 7-8) 

 “ Barang siapa keluar untuk mencari ilmu maka dia berada di jalan Allah ‘’ 

(HR.Turmudzi) 

“ Surga itu dibawah telapak kaki ibu ” 

(H.R. Ahmad) 

“ Keberhasilan adalah kemanpuan untuk melewati dan mengatasi satu 

kegagalan ke gagalan berikutnya tanpa kehilangan semangat  “ 

(Winston Churcill) 

“ Segala sesuatu yang bia kau bayangan adalah nyata “ 

(Pablo Picasso) 
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“ Mulailah dengan penuh keyakinan. Menjalankan penuh keiklasan. 

Menyelesaikan dengan penuh kebahagiaan “ 

(Penulis) 

PENGARUH KOMPOSISI CORNSTARCH SEBAGAI FILLER PADA SIFAT 

MEKANIS PLASTIK HDPE 

 

Rudi Ferri Pratama, Agus Dwi Anggono 

Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Surakarta 

Jl. A. Yani Tromol Pos I Pabelan, Kartasura 

Email : Rudivery11@gmail.com 

ABSTRAKSI 

 Penambahan filler tepung atau pati ini telah dilakukan hal ini bertujuan 

untuk mendapatkan sifat material yang diinginkan. Penambahan filler corn starch ini 

bertujuan untuk mendapatkan materiual pastik yang mudah terurai atau didaur ulang. 

Penelitian dilakukan pada 2 spesimen yaitu plastik HDPE dengan penambahan filler 

corn starch 10% dan 15%. Proses fabrikasi spesimen menggunakan mesin injection 

molding MEIKI M70B. Pengujian yang dilakukan adalah uji SEM/EDX. 

Hasil uji SEM pada platik HDPE dengan penambahan filler corn starch 10% 

dan 15% menunjukan bahwa adanya kerusakan dan retak, pori-pori atau lubang, 

permukaan yang tidak merata, partikel corn starch. Komposisi kimia Unsur karbon (C) 

pada penambahan filler corn starch 10% mendapatkan hasil 94.44% dan pada 

penambahan filler corn starch 15% mendapatkan hasil 94.34%. Kemudian pada unsur 

Oksigen (O) pada penambahan filler corn starch 10% mendapatkan hasil 5.56% dan 

penambahan filler corn starch 15% mendapatkan hasil 5.66%. 

 

Kata Kunci : Plastik hdpe, corn starch, sem, edx. 
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ABSTRACT 

The objective of the research is to analyze the micro structure of bio degradable 

HDPE plastic by using SEM and EDX. The bio degradable HDPE was developed by 

using organic material as a addition filler in HDPE. The organic material is corn 

starch. There were two variations of specimens based on the percentage of corn starch. 

It was 10 and 15% of corn starch in every specimens. The specimen was manufactured 

by using injection moulding machine of MEIKI-M70B. 

 SEM image result on HDPE plastic with the addition of the filler corn starch 

of 10% and 15% was appeared the defects such as cracks, pores or holes, and 

agglomeration of corn starch. The chemical composition of specimen was 94,4% 

Carbon (C) for HDPE with 10% corn starch. And 94,34% of C for the HDPE with 15% 

corn starch. The content of Oxygen (O) was 5,56% and 5,66% for the specimens 

respectively. 

Keywords : Hdpe plastic, corn starch, sem, edx 
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