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ABSTRAK

UD Setyo nugroho adalah salah satu industri kecil pengolahan kunyit yang
terdapat di Wonogori. Dalam pengolahannya terdapat permasalahan di proses
pencucian kunyit yang masih dilakukan secara manual yang dirasa kurang efektif
dan efisien karena membutuhkan waktu yang cukup lama dan hasil pencucian
yang kurang bersih. Tujuan penelitian ini adalah untuk merancang alat berupa
mesin pencuci kunyit untuk mempercepat waktu proses pencucian dengan hasil
yang lebih bersih. Perancangan mesin pencuci kunyit menggunakan metode
Benchmarking. Mesin pencuci kunyit kapasitas 10 kg yang akan dirancang
menggunakan motor dengan daya (0,25 Hp), putaran poros (400 rpm), dimensi
total 800x600x900mm dan berat + 20 kg. Dirancangnya mesin pencuci kunyit
dapat mempersingkat waktu pencucian 10 kg selama 15 menit menjadi 3,45 menit
dengan hasil yang lebih bersih dari sebelumnya.
Kata Kunci: Benchmarking, Hasil Pencucian, Mesin Pencuci Kunyit, Waktu
Proses.

ABSTRACT

UD Setyo Nugroho is the one of small industries that processed turmeric found in
wonogiri. There’s a problem in the process, there is the process of washing
turmeric manually. It feels uneffective and not efficient because need more time to
wash and the result is doesn’t clean. The goals of this research is to design the
washing turmeric to make time and the result more effective and efficient. This
design used branchmarking method. This washing turmeric have a max capacity
which is 10 kg, it will be designed with motor with energy (0,25 Hp), spin axis
(400 rpm), total dimension 8x6x9 mm with heavy +20 kg. with this design can
make time more effective 10 kg in 15 minutes to be 3,45 minutes with the result
more clean than before

Keyword: Benchmarking, The result of washing, Washing turmering machine,

Process time.
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