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PENGARUH VARIASI CETAKAN TERHADAP PRODUK
PENGECORAN ALUMINIUM (DAUR ULANG) MENGGUNAKAN SAND
CASTING

Mulyanto, Masyrukan
Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Surakarta
JI. A Yani Tromol Pos 1 Pabelan, Kartasura
Email : mulyanto904@gmail.com

ABSTRAK

Pengecoran merupakan proses peleburan logam dengan cara
dicairkan kemudian dituang kedalam cetakan dan dibiarkan hingga
membeku. Dalam pengecoran sand casting pemilihan material cetakan
sangat penting untuk menghasilkan produk dengan sifat dan karakter yang
kita inginkan. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh
variasi material cetakan terhadap komposisi kimia, nilai kekerasan,
penyusutan, porositas, struktur mikro, permeabilitas , dan bentuk butir.

Penelitian ini menggunakan alumunium bekas yang di remelting
dalam dapur peleburan, variasi cetakan yang digunakan ada 3 vyaitu
cetakan pasir merah, cetakan pasir ladu, dan cetakan pasir campuran
(50:50).

Analisa data menunjukan bahwa nilai presentase penyusutan untuk
variasi cetakan pasir merah sebesar 2,39% , dan untuk variasi cetakan pasir
ladu sebesar 1,85%, sedangkan untuk variasi cetakan pasir campuran
sebesar 2,07%. Hasil penelitian penyusutan menunjukkan bahwa cetakan
pasir merah memiliki nilai penyusutan paling tinggi dan untuk penyusutan
terendah adalah cetakan pasir ladu dan untuk cetakan pasir campuran
berada diantara keduanya. Hasil pengujian Portable Hardness Vickers
didapatkan untuk variasi cetakan pasir merah sebesar 91,78 VHN, cetakan
pasir ladu 78,29 VHN, dan cetakan pasir campuran 85,35 VHN, dan untuk
hasil pengujian komposisi kimia terdapat beberapa unsur antara lain (Al)
84,80%, (Si) 12,4%, (Fe) 1,66%, (Zn) 0,429%, dan (Mn) 0,243%.

Kata Kunci : Alumunium (Al), Cetakan, Portable Hardness Vickers.
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ABSTRAK

Casting is the process of melting metal by melting then poured into
the mold and allowed to freeze. In casting sand casting material selection
mold is very important to produce the product with the nature and character
we want. The purpose of this study is to determine the effect of variations in
printed materials against chemical composition, hardness value, shrinkage,
porosity, microstructure, permeability, and grain shape.

This research uses used aluminum remelting inside kitchen smelting,
variation of mold used there are 3 that is mold of red sand, sandstone molds,
and mixed sand molds (50:50).

The data analysis shows that the percentage value of depreciation
for variation the red sand mold is 2.39%, and for the variation of the mold of
sand of honey as big as 1.85%, while for mixed sand mold variation 2.07%.
Results depreciation studies show that red sand molds have value the
highest shrinkage and for the lowest shrinkage is sand mold and for mixed
sand molds between them. Test result Portable Hardness Vickers are
available for variations of red sand prints 91,78 VHN, 78.29 VHN sand mold,
and mixed sand mold 85.35VHN, and for the test results of chemical
composition there are several intermediate elements other (Al) 84.80%, (Si)
12.4%, (Fe) 1.66%, (Zn) 0.429%, and (Mn) 0.243%.

Keywords: Aluminum (Al), Mold, Portable Hardness Vickers.
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