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ABSTRAK

Asia Protendo Graha merupakan salah satu perusahaan swasta yang
bergerak pada bidang industri pembuatan mesin pemotong plastik dan mesin
injection molding berupa bahan — bahan thermoplastic seperti hanger, tutup galon,
tempat sambal dIl. Permintaan terbanyak terletak pada bahan — bahan
thermoplastic yang hanya dapat dikerjakan oleh mesin injection yang pada
kenyataannya banyak mengalami kerusakan mesin. Untuk menjaga peralatan tetap
pada kondisi ideal, perlu dilakukan perhitungan nilai OEE meliputi availability,
performance, dan quality. Berdasarkan hasil penelitian didapatkan bahwa tingkat
efektivitas (OEE) mesin injection adalah sebesar 52,21%, dimana nilai tersebut
rendah dikarenakan nilai performance rate yang cukup rendah yaitu sebesar
70,15%. Dengan menggunakan analisis nilai six big losses dapat diketahui bahwa
losses yang menyebabkan rendahnya nilai OEE tersebut adalah reduce speed
losses, setup and adjusment losses,dan breakdown losses dengan presentase
masing — masing sebesar 58,7%, 18,1% dam 15,3%. Untuk mengetahui mode
kegagalan apa saja dan urutan prioritas perbaikan dari kegagalan tersebut,
dilakukanlah analisis dengan Grey FMEA. Berdasarkan analisis yang didapatkan
maka dapat diketahui bahwa urutan prioritas perbaikan dari beberapa kegagalan
yang ada adalah nozzle mampet, pemanas heater yang tidak dapat dikontrol, seal
rusak dan clamping bisa tetapi untuk open tidak. Usulan perbaikan untuk
mengatasi kegagaalan tersebut adalah dengan cara melakukan preventive
maintenance berupa periodic maintennace. Karena kegagalan pada mesin
injection tersebut dapat dihindari dengan cara melakukan perawatan mesin secara
berkala agar usia pemakaian mesin lebih panjang.

Kata Kunci : Grey FMEA, Mesin Injection, OEE, Six Big Losses
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ABSTRACT

Asia Protendo Graha is one of the private companies engaged in the
manufacturing of plastic cutting machines and injection molding machines such
as hanger, gallon lid, chili sauce etc. The most demand lies in thermoplastic
materials that can only be done by injection machines that in fact many have
engine damage. To keep equipment in ideal condition, it is necessary to calculate
OEE value including availability, performance, and quality. Based on the results
of the research, it is found that the effectiveness level (OEE) of njection machine
is 52.21%, where the value is low due to the low performance rate which is
70.15%. By using the value analysis of six big losses, it can be seen that the losses
that cause low OEE value are reduced speed losses, setup and adjusment losses,
and breakdown losses with percentage of 58.7%, 18.1% and 15.3% . To find out
what failure modes and the priority order of improvement of the failures, an
analysis was performed with Grey FMEA. Based on the analysis obtained it can
be seen that the priority sequence of improvements from some of the failures that
are nozzle mampet, heater heater that can not be controlled, seal broken and
clamping but not open. Proposed improvements to overcome kegagaalan is to do
preventive maintenance in the form of periodic maintennace. Due to the failure of
the injection machine can be avoided by doing the maintenance of the engine
periodically for longer machine life.

Keywords: Grey FMEA, Injection Machine, OEE, Six Big Losses
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