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ABSTRAK

UKM meubel Bp. Rajiman merupakan salah satu industri meubel yang ada
di daerah Juwiring, Klaten, Jawa Tengah. Proses produksi meubel meliputi proses
pengukuran, penggambaran pola, pemotongan, penggabungan komponen. Proses
pemotongan dilakukan menggunakan mesin cross cut konvensional. Mesin cross
cut konvensional memerlukan waktu relatif lama apabila digunakan untuk proses
pemotongan yaitu + 3 menit. Pengadaan mesin cross cut memakan biaya yang
mahal sehingga solusi yang ditawarkan adalah untuk memodifikasi mesin cross cut
yang ada menggunakan metode benchmarking. Tahapan benchmarking pertama-
tama adalah melakukan pencarian produk sejenis, kemudian melakukan analisis
fungsi dan sistem kerja agar mengetahui kelebihan dan kekurangan dari masing-
masing produk yang akan di benchmark. Proses selanjutnya adalah
membandingkan proses pemotongan. Langkah terakhir adalah membuat rancangan
berdasarkan konsep benchmarking. Hasil penelitian menunjukkan meja cross cut
modifikasi memiliki fleksibilitas lebih baik jika dibandingkan dengan mesin cross
cut yang ada dengan adanya penyetelan pelebaran meja kerja. Adanya stopper
membuat meja cross cut baru mampu memotong benda lebih presisi dan dapat
dilakukan penyesuaian dengan benda kerja serta diperoleh hasil lebih baik dengan
kecepatan potong 27,4 m/s dan waktu potong selama + 2 menit.

Kata Kunci: industri meubel, perancangan alat, antrhopometri, benchmarking
ABSTRACT

Bp. Rajiman SME furniture is the one of furniture industry in Juwiring,
Klaten, Central Java. Production process own furniture include the process of
measurement, pattern drawing, cutting, merging components and so on. The cutting
process is done using cross cut conventional machine. Cross cut conventional
machine in Bp. Rajiman SME takes a relatively long time when used for the cutting
process it’s about £ 3 minutes. The procurement of new Cross cut machine costs
relatively high so the solution offered is to modify the existing cross cut machine
using method benchmarking. Stages of benchmarking start by doing a search of
similar products, then perform a function and work system analysis in order to
know the advantages and disadvantages of each product to be in the benchmark.
The next process is to compare the cutting process and the final step is to make the
design based on the concept of benchmarking. The results show that the table cross
cut new has better flexibility when compared with the existing cross cut machine
with the widening of the work table. The presence of a stopper makes the new cross
cut table capable of cutting objects more precisely and can be adjusted to the
workpiece and obtained better results with a cut speed of 27.4 m /s and cutting time
for £ 2 minutes.

Keywords: furniture industry, design of equipment, antrhopometri, benchmarking
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