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ABSTRAK 

 

UKM Batik Oguud berdiri sudah cukup lama yaitu sekitar 10 tahun, namun 

dalam perjalannya sistem kerja pada UKM tersebut belum begitu baik. Pada 

proses pengecapan para pekerja terlihat tidak nyaman karena suhu yang lumayan 

panas, dan juga asap pembakaran lilin yang memenuhi area kerja sehingga pekerja 

hanya mengenakan kaos. Tempat penyimpanan bahan baku maupun bahan jadi 

juga masih sangat kurang, sehingga terkesan tidak rapi dan membuat bahan baku 

menjad kotor. Sehingga diperlukan perbaikan sistem kerja pada UKM Batik 

Oguud. Penelitian ini menggunakan metode pendekatan Participatory Ergonomic, 

dimana pada pendekatan ini melibatkan pekerja dalam melakukan perbaikan 

sistem kerja. Penelitian ini juga menerapkan program action checklist WISH 

(Work Improvement for Safe Home) dimana terdapat 5 aspek evaluasi perbaikan 

dengan 30 butir pertanyaan. 

Hasil pengolahan kuisioner WISH menunjukan bahwa, aspek perbaikan 

yang menjadi prioritas adalah aspek Keamanan Mesin, dimana dari hasil 

pengolahan didapatkan nilai sebesar 0.64, dan aspek yang terendah yaitu pada 

aspek penyimpanan dan penangan material dengan nilai 0.18. Berdasarkan 

participatory ergonomic yang telah dilakukan, terdapat beberapa perbaikan yang 

meliputi 1) penyediaan rak penyimpanan bahan baku, 2) penataan intalasi kabel 

listri, 3) perawatan mesin secara rutin, 4) penyediaan wadah dan tempat 

penyimpanan untuk alat dan bahan kimia, penggantian atap pabrik, 5) penyediaan 

alat pelindung diri, 6) penyediaan toilet yang besih serta tersedia sabun cuci, dan 

7) penyediaan kotak dan peralatan P3K. 

 

Kata Kunci : Perbaikan Sistem Kerja, Participatory Ergonomic, WISH (Work 

Improvement for Safe Home) 
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ABSTRACT 
 

SMEs Batik Oguud stands for quite a long time of about 10 years, but in the 

course of work system on SMEs is not so good. In the process of tasting the 

workers look uncomfortable because the temperature is quite hot, and also the 

burning smoke of candles that meet the work area so that workers wear only t-

shirts. Storage of raw materials and finished materials are also still very lacking, 

so impressed not tidy and make raw materials become dirty. So that needed repair 

work system at SME Batik Oguud. This research uses Participatory Ergonomic 

approach, which in this approach involves the worker in doing repair work 

system. This research also applies WISH (Work Improvement for Safe Home) 

action checklist program in which there are 5 aspects of improvement evaluation 

with 30 questions. 

The result of WISH questionnaire processing shows that the priority 

improvement aspect is the Security Engine aspect, from which the value obtained 

is 0.64, and the lowest aspect is the storage and handling aspects of the material 

with the value 0.18. Based on the ergonomic participatory that has been done, 

there are several improvements that include 1) the provision of raw material 

storage rack, 2) structuring of electrical cabling, 3) routine engine maintenance, 4) 

the supply of containers and storage for tools and chemicals, 5) the provision of 

personal protective equipment, 6) the provision of clean toilets and available 

laundry soap, and 7) the provision of first aid boxes and equipment. 

 

Keywords: Work System Improvement, Participatory Ergonomic, WISH (Work 

Improvement for Safe Home) 

 


