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ABSTRAK

Barang bekas elektronik merupakan limbah yang berasal dari barang rumah
tangga yang penggunaannya memerlukan listrik serta sudah mencapai akhir
hidupnya karena telah rusak, bekas dan mungkin tidak terpakai lagi. Dalam setiap
limbah elektronik terkandung material dan logam yang berharga, disamping itu
juga mengandung bahaya dan racun yang dapat menyebabkan kerusakan
lingkungan jika limbah elektronik tidak dikelola dengan baik. Resiko yang
ditimbulkan dapat diminimasi dengan konsep manufaktur berkelanjutan dengan
cara reuse, repair dan remanufacture. Salah satu kendala dalam melakukan
penanganan lanjutan dari sebuah limbah elektronik adalah kesulitan dalam
memisahkan bagian atau komponen dari produk tersebut sehingga perlu dilakukan
evaluasi kemudahan dalam pembongkaran produk dan menghitung keefektifan
desain dari sebuah produk menggunakan metode Maynard Operation Sequence
Technique (MOST) dan disassembly evaluation chart. Penelitian yang dilakukan
menunjukkan bahwa keefektifan desain dari mesin pompa air Shimizu PS-126 Bit
sebesar 30,54% dan diperkirakan memerlukan waktu selama 4 menit dalam
membongkarnya. Kemudian setelah dilakukan perbaikan terjadi peningkatan
keefektifan desain sebesar 22,7% menjadi 53,24% dan perkiraan waktu
membongkar menjadi 2,28 menit, ini menunjukkan pengehematan waktu selama
1,72 menit

Kata kunci: e-waste, mesin pompa air, MOST, disassembly evaluation chart
ABSTRACT

Electronic wasteis a waste that comes from household products that use
electricity and have reached the end of life because it has been damaged, old and
may not be used anymore. In any electronic waste contain precious materials and
metals, it also contains hazards and toxins that can cause environmental damage
if electronic waste is not managed properly. Risks can be minimized with the
concept of sustainable manufacturing by way of reuse, repair and remanufacture.
One of the obstacles in carrying out the advanced handling of an electronic waste
is the difficulty in separating parts or components of the product, so it is
necessary to evaluate the ease of disassembly of the product and calculate the
design effectiveness of a product using Maynard Operation Sequence Technique
(MOST) method and disassembly evaluation chart. The investigation shows that
the design effectiveness of the Shimizu PS-126 Bit water pump is 30,54% and it is
estimated that it takes 4 minutes to disassemble. Then after the improvement there
was an increase of design effectiveness 22.7% to 53,24% and the disassembly
time estimation to 2.28 minutes, it shows the time saving for 1,72 minutes.

Keyword: e-waste,water pump, MOST, disassembly evaluation chart
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