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ABSTRAK 

Penelitian dilakukan untuk mengembangkan kekerasan permukaan 

titanium dengan metode elektroplating nikel. Diharapkan metode ini lebih 

efektif dalam segi biaya dan proses produksi. Tujuan dari penelitian ini 

untuk mengetahui hasil kekerasan permukaan titanium setelah dilakukan 

elektroplating nikel. Pada penelitian ini metode yang digunakan untuk 

proses pengujian ini adalah uji ketebalan lapisan, uji kekasaran 

permukaan, dan uji kekerasan. Material dasar yang digunakan adalah plat 

titanium dengan ketebalan 3 mm dan material pelapis adalah nikel dengan 

metode electroplating dengan variasi waktu pencelupan 20 menit, 40 

menit, 60 menit, 80 menit pada tegangan 2,8 volt. Berdasarkan penelitian 

yang telah dilakukan, penulis telah mendapatkan hasil pengujian. Proses 

electroplating dengan variasi waktu 80 menit pada tegangan 2,8 volt 

didapatkan tingkat ketebalan tertinggi 36,34 µm, kekasaran terendah  

terjadi pada waktu pencelupan 80 menit yaitu sebesar 0,211 µm dan 

kekerasan tertinggi terjadi pada waktu pencelupan 80 menit yaitu sebesar 

571,42 HV, dibandingkan dengan bahan sebelum dilakukan elektroplating 

nikel yaitu 173,88 HV. 

 

Kata Kunci: Titanium, elektroplating, ketebalan lapisan, kekasaran 

permukaan, kekerasan permukaan. 
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ABSTRAC 

 This research was conducted to develop the surface hardness of 

titanium by nickel electroplating method. It is hoped that this method will 

be more effective in terms of cost and production process. The purpose of 

the research is to find out the surface hardness of titanium after 

electroplating nickel.In this research, the method use testing process is 

coating thickness, roughness test, and surface hardness test. The basic 

material used titanium plate with thickness 3 mm and coating material is 

nickel with electroplating method with variation of sprying time 20 minutes, 

40 minutes, 60 minutes, 80 minutes at 2,8 volt. Base on the research that 

has been done, the authors have obtained the test result. The nickel 

electroplating process at the variation of dyeing time at 2,8 volt was found 

that the highest coating thickness level of 36,34 µm, the lowest roughness 

level occurred at 80 minutes dyeing that was 0,211 µm, and the highet 

surface hardness of 571,42 HV, compare to the material before nickel 

electroplating was 173,88 HV. 

 

 

Keywords: Titanium, electroplating, coating thickness, surface 

roughness, surface hardness. 
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