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PENGARUH EXHAUST TERHADAP KINERJA TUNGKU
GASIFIKASI SEKAM PADI TIPE DOWNDRAFT CONTINUE
Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Surakarta

JI. A Yani Tromol Pos 1 Pabelan Surakarta

e-mail : Sitodwiky@gmail.com
ABSTRAKSI

Melihat dampak krisis energi fosil yang semakin langka
pemerintah  menanggulangi dengan memanfaatkan energy
biomassa. Pemakaian gasifikasi umumnya akan menghemat biaya
bahan bakar. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui
pengaruh variasi diameter exhaust terhadap temperature
pembakaran, waktu penyalaan awal dan waktu nyala efektif pada

tungku gasifikasi sekam padi tipe downdraft continue.

Penelitian dilakukan dengan memvariasikan diameter exhaust,
dengan variasi diameter exhaust 10 mm, diameter exhaust 20 mm
dan diameter exhaust 30 mm. kemudian diambil data meliputi
temperatur pembakaran, waktu penyalaan awal dan waktu nyala
efektif.

Hasil penelitan menunjukkan variasi diameter exhaust
berpengaruh terhadap temperature pembakaran, waktu penyalaan
awal dan waktu penyalaan efektif yang dihasilkan. Temperatur rata-
rata tertinggi yaitu pada diameter exhaust 30 mm mencapai
534,268°C, waktu penyalaan tercepat yaitu pada diameter exhaust
10 mm pada menit ke 5 dan nyala efektif terpanjang yaitu pada
diameter exhaust 10 mm sampai dengan 53 menit

Kata kunci: Sekam Padi, Exhaust, Gasifikasi, Kinerja Tungku.
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INFLUENCE OF DIAMETER EXHAUST
ON PERFORMANCE OF RICE HUSK GASIFICATION FURNACE
TYPE DOWNDRAFT CONTINUE
Mechanical Engineering University Muhammadiyah of Surakarta
JI. A Yani Tromol Pos 1 Pabelan Surakarta
e-mail: Sitodwiky@gmail.com
ABSTRACTION

Seeing the impact of the fossil energy crisis is increasingly
scarce government tackle by utilizing biomass energy. The use of
gasification will generally save fuel costs. The purpose of this study
was to determine the effect of exhaust diameter variation on
combustion temperature, initial ignition time and effective flame time

on the rice husk gasification type downdraft continue.

The study was conducted by varying the diameter of the
exhaust, with a 10 mm diameter exhaust, 20 mm exhaust diameter
and 30 mm diameter exhaust. then taken the data include

combustion temperature, initial startup time and effective flame time.

The results showed that the exhaust diameter variation
influenced the combustion temperature, the initial ignition time and
the effective ignition time produced. The highest average
temperature of 30 mm diameter exhaust is 534,268°C, the fastest
ignition time is 10 mm diameter exhaust at minute 5 and the longest

effective flame is in the exhaust diameter of 10 mm to 53 minutes.

Keywords: Rice Husk, Exhaust, Gasification, Furnace

Performance
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