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MOTTO 

 

“ Sesungguhnya allah tidak akan mengubah nasib suatu kaum kecuali 

kaum itu sendiri yang mengubah apa-apa yang ada pada diri mereka” 

(Ar-ra’d : 11) 

 

“Jika Allah menolong kamu, maka tak ada orang yang dapat 

mengalahkanmu. Jika Allah membiarkan kamu (tidak memberi 

petolongan), maka siapakah gerangan yang dapat menolong kamu 

(selain) dari Allah sesudah itu? Karena itu, hendaklah kepada Allah 

saja orang-orang mukmin bertawakal.” 

(QS. Ali Imron (3) : 160) 

 

“Hai orang – orang yang beriman, jadikanlah sabar dan sholatmu sebagai 

penolongmu, sesungguhnya Allah beserta orang – orang yang sabar” 

(Al-Baqarah : 153) 

 

“Syukur dan sabar adalah kunci dalam menghadapi berbagai macam 

ujian” 

(KH Mustofa Bisri) 

 

“Jika ingin hajat kita sukses, jangan pernah mengeluh, terus berjuang, 

perbanyak sholawat kepada Allah SWT dan Kanjeng Nabi Muhammad 

SAW, Insyaallah hajat kita akan kabulkan” 

(Penulis) 
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ABSTRAK 

Perkembangan teknologi dalam bidang konstruksi semakin maju, baik di 

dalam perakitan maupun perawatan. Seiring  kemajuan teknologi dalam 

bidang konstruksi, membuat kebutuhan pengelasan semakin dibutuhkan. 

Teknologi pengelasan sendiri terbagi dalam beberapa jenis, salah satunya 

adalah las titik. Las titik merupakan teknologi las yang banyak digunakan 

di dalam industri untuk menyambung dua buah material berbentuk 

lembaran/pelat, dan dalam penelitian ini material yang digunakan adalah 

aluminium dan stainless steel dengan penambahan filler campur antara 

aluminium dan stainless steel dengan perbandingan 80% : 20%. Dalam 

proses pengelasan tersebut menggunakan parameter arus 6000 A, 7000 

A, 8000 A dan waktu pengelasan 0,2 detik, 0,3 detik, 0,4 detik dengan 

holding time 0,3 detik. Setelah proses pengelasan selesai kemudian 

dilakukan Pengujian foto makro dan mikro menggunakan standar ASTM 

E407-07. Hasil dari pengujian foto makro menunjukan bahwa arus dan 

waktu pengelasan berpengaruh terhadap lebar diameter logam las 

(nugget). Semakin besar arus dan waktu pengelasan, maka diameter 

logam las semakin besar. Pada hasil pengujian foto mikro terlihat bahwa 

daerah logam induk, HAZ, dan logam las tidak terjadi perubahan yang 

signifikan, tetapi hanya mengalami perubahan butiran. 

 

Kata Kunci: Pengelasan Titik, Beda Material, Filler, Uji Metalografi 
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ABSTRACT 

Technological developments in the field of construction increasingly 

advanced, both in the assembly and maintenance. Along with 

technological advances in the field of construction, making welding needs 

increasingly needed. Welding technology itself is divided into several 

types, one of which is spot welding. Spot welding is a welding technology 

that is widely used in the industry to connect two sheet-shaped 

materials/plates and in this study the material used is aluminum and 

stainless steel with the addition of mixed filler between aluminum and 

stainless steel with a ratio of 80%: 20%. In the welding process using 

current parameters of 6000 A, 7000 A, 8000 A and welding time 0.2 

seconds, 0.3 seconds, 0.4 seconds with holding time 0.3 seconds. After 

the welding process is completed then done Testing macro and micro 

images using standard ASTM E407-07. The result of macro photos test 

shows that the current and weld time affect the width of weld metal 

diameter (nugget). The larger the current and the welding time, the 

diameter of the weld metal is greater. The results of the micro-photo 

testing show that the base metal area, HAZ, and weld metal does not 

change significantly, but only changes the grain. 

 

Keywords: Spot Welding, Dissimilar Material, Filler, Metallographic Test 
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H = Total heat input (joule) 

I = Arus listrik (Ampere) 

R = Total Tahanan Material (ohm) 

T = Waktu pengelasan (detik) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


