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INTISARI 

Pabrik aseton dengan bahan baku isopropil alkohol direncanakan didirikan di 
kawasan industri Surabaya, Jawa Timur dengan kapasitasn 20.000 ton/tahun dengan 
luas tanah 30.000 m2. Prses pembuatan aseton dilakukan dengan proses 
dehidrogenasi. Reaksi berlangsun pada fase gas, irreversible, endotermis, dan 
adiabatis non-istermal, pada suhu 350oC dan tekanan 2 atm. 

Kebutuhan isopropil alkohol untuk pabrik ini adalah 3.304,25 kg/jam. Prduk 
berupa aseton sebanyak 2.525,25 kg/jam. Utilitas pendukung prses meliputi 
penyediaan  air  proses  sebesar  6420,76  kg/jam,  air   pendingin   sebesar 
24.405,45 kg/jam, yang diperoleh dari air sungai berantas. Penyediaan steam sebesar 
3.423,31 kg/jam, dan kebutuhan listrik diperoleh dari PLN sebesar 105 kWh dan satu 
buah generator set cadangan, bahan bakar solar sebesar 448,1 liter/jam. 

Pabrik direncanakan berprasi selama 330 hari pertahun dengan jumlah 
karyawan 160 orang dan modal tetap Rp1.956.601.639.479, modal kerja 
Rp334.404.495.000,00. dari analisa eknomi terhadap pabrik ini diperleh keuntungan 
sebelum   pajak   Rp173.452.589.000,00   pertahun,   setelah   dipotong   pajak   30% 
Rp121.416.812.000,00 
pertahun. Percent Return On Investment (ROI) sebelum pajak 1,5 dan setelah pajak 
42,09%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak 1,42 tahun dan setelah pajak 2 tahun. 
Break Even Point (BEP) sebesar 42,9% Shut Down Pint (SDP) sebesar 30,17%. 
Discounted Cash Flow (DCF) terhitung sebesar 38,00%. Dari data diatas dapat 
disimpulkan bahwa pabrik ini menarik untuk didirikan. 
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bersifat membangun sangat diharapkan penyusun demi kemajuan di masa depan. 

Semoga laporan tugas prarancangan pabrik ini dapat bermanfaat bagi pihak yang 
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