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INTISARI

Pabrik etilen karbonat (C3H4O3) dengan bahan baku etilen oksida dan
karbon dioksida dengan kapasitas 25.000 ton/tahun direncanakan beroperasi
selama 330 hari pertahun dan direncanakan berdiri pada tahun 2020 di daerah
Cilegon, Banten. Proses pembuatan etilen karbonat dilakukan dalam reaktor
gelembung dengan pendingin air. Reaksi berlangsung pada fase gas-cair bersiat
eksotermis, isothermal dan non adiabatis. Reaktor dijalankan pada suhu 160°C

dan tekanan 80 atm.

Kebutuhan etilen oksida yang digunakan pabrik etilen karbonat sebanyak
1607,2043 kg/jam dan karbon dioksida sebanyak 1766,1990 kg/jam dengan
menggunakan Katalis trimethylamine (TMA) sebanyak 10,7146 kg/jam. Produk
etilen karbonat sebanyak 3156,5656 kg/jam. Utilitas pendukung proses meliputi
proses meliputi penyediaan air sebesar 16724,2185 kg/jam. Total air make up
yang digunakan sebanyak 14616,4046 kg/jam, make up air untuk kebutuhan steam
sebesar 534,6166 kg/jam, udara tekan sebesar 60,912 m®/jam, listrik sebesar
110,9368 kW dan bahan bakar sebesar 0,060 m*/jam.

Pabrik etilen karbonat ini memiliki fixed capital investment (FCI) sebesar
Rp 164.729.356.416 untuk working capital (WC) sebesar Rp 58.614.054.739. dari
analisa ekonomi dapat ditunjukkan bahwa percent return on invesment (ROI)
sebelum pajak 55,96% dan ROI stelah pajak 41,97%. Pay out time (POT) sebelum
pajak 1,52 tahun dan POT setelah pajak adalah 1,92 tahun. Break event point
(BEP) sebesar 41,81%. Shut down point (SDP) sebesar 26,22% dan discounted
cash flow (DCF) sebesar 58,37%. Dari hasil analisa ekonomi di atas disimpulakan

bahwa pabrik etilen karbonat ini layak untuk didirikan di Indonesia.
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