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INTISARI

Gliserol adalah bahan yang dibutuhkan pada berbagai industri, misalnya: obat-
obatan, bahan makanan, kosmetik, pasta gigi, industri kimia, larutan anti beku,
dan tinta printer. Pabrik gliserol ini diharapkan dapat memenuhi kebutuhan
industri kimia akan gliserol, dan menciptakan lapangan kerja baru, serta dapat
menambah pendapatan daerah setempat. Pabrik gliserol ini dirancang dengan
kapasitas 10.000 ton/tahun. Pabrik ini beroperasi secara kontinyu selama 330 hari
per tahun. Proses pembuatan gliserol dijalankan dalam reaktor Continuous Stirrer
Tank Reactor (CSTR) yang dilengkapi dengan koil pemanas. Pada reaktor ini
reaksi berlangsung pada fase cair-cair, irreversible, endotermis dengan kondisi
operasi pada suhu 260°C dan pada tekanan 54,28 atm. Pabrik ini digolongkan
beresiko tinggi karena kondisi operasi pada tekanan diatas atmosferis.

Pabrik gliserol ini membutuhkan bahan baku berupa Crude Palm Oil (CPO)
sebanyak 12.097,65 kg/jam dan air sebanyak 9.678,12 kg/jam. Utilitas yang
dibutuhkan adalah air sebanyak 26.699,35 kg/jam, steam sebanyak
19.152,31kg/jam, bahan bakar sebanyak 5.339,28 L/jam, dan listrik sebesar
389,46 kW. Pabrik direncanakan berdiri di Rokan Hilir, Riau dengan lahan seluas
8.545 m? dengan jumlah karyawan sebanyak 132 orang.

Dari hasil analisa ekonomi pabrik gliserol ini membutuhkan modal tetap
(Fixed Capital Cost Investment) sebesar Rp.707.291.902.582,53. Biaya produksi
total (Manufacturing Cost) per tahun adalah sebesar Rp.1.048.660.813.140,17.
Adapun keuntungan yang diperoleh sebelum pajak  sebesar
Rp.311.255.124.268,23 per tahun, sedangkan keuntungan sesudah pajak sebesar
Rp. 217.878.586.987,76 per tahun. Evaluasi ekonomi ini menunjukkan hasil,
bahwa Percent ROI (Return Of Investment) sebelum pajak 44,01%, sesudah pajak
30,80%, POT (Payment Out Time) sebelum pajak yakni 1,85 tahun dan sesudah
pajak 2,45 tahun. BEP (Break Even Point) 41,12% dan SDP (Shut Down Point)
sebesar 22,43% serta Discounted Cash Flow Rate of return (DCFRR) 47,2%.
Hasil dari evaluasi tersebut, dikatakan bahwa Pabrik gliserol dari CPO dan air
dengan kapasitas 10.000 ton/tahun ini cukup layak untuk didirikan.



MOTTO

‘Rasulullah bersabda : "Tak ada yang dapat menolak takdir Allah selain doa,

dan tak ada yang dapat menambah umur selain perbuatan baik

(Hadits Riwayat Imam Tarmidzi)

Jika kamu suka membuat kemudahan bagi urusan sesamamu, maka urusanmu
kamu juga akan dipermudah oleh Tuhan, tetapi jika kamu suka membuat kesulitan
bagi urusan sesamamu maka urusan kamu juga akan dipersulit”

(HR. Tirmidzi)

“Walau kenyataan tak sejalan dengan perasaan, tapi keikhlasan hati akan

membawa kebahagiaan”

‘Pendidikan merupakan senjata paling ampuh yang bisa digunakan untuk

mengubah dunia (Nelson Mandela)’

‘Be excellent to each other’
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