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ABSTRAKSI 

 

Batik merupakan salah satu komoditi kain populer dan cukup menjanjikan, 

akan tetapi dalam perkembanganya batik mengalami berbagai tantangan salah 

satunya dalam aspek lingkungan. Penelitian ini dilakukan di Usaha Kecil Menengah 

(UKM) Supriarso di Kampoeng Batik Laweyan Surakarta. Langkah penelitian ini 

pertama menggambarkan proses produksi dalam bentuk Operation Process Chart 

(OPC), selanjutnya limbah yang dihasilkan oleh proses produksi diidentifikasi dan 

diklasifikasikan menjadi limbah padat non bahan berbahaya dan beracun, limbah 

padat bahan berbahaya dan beracun (B3), limbah cair  dan limbah cair berbahaya. 

Langkah terakhir adalah menentukan prioritas limbah yang harus dikurangi dengan 

metode Multi Attribute Utility Theory (MAUT) dan Technique of Order Preference 

by Similiarity to Ideal Solution (TOPSIS). Hasil dari penelitian ini menunjukkan 

gambaran nyata proses produksi dalam bentuk Operation Process Chart (OPC), 

sedangkan hasil dari perhitungan dengan menggunakan metode Multi Attribute 

Utility Theory (MAUT) dan Technique of Order Preference by Similiarity to Ideal 

Solution (TOPSIS) serupa menunjukkan bahwa limbah yang harus diprioritaskan 

untuk dikurangi adalah berturut-turut: limbah cair, limbah padat B3, limbah padat 

non-B3 dan yang terakhir limbah cair berbahaya. Penelitian ini menghasilkan 

beberapa usulan perbaikan kepada UKM antara lain pemberlakuan aturan baku 

pengurangan limbah dan pengurangan limbah jenis cair yang menjadi prioritas 

pengurangan. 

Kata Kunci : Batik, Limbah, Prioritas. 

 

ABSTRACT 

 

Batik is one of the fabic’s popular commodity and quite promising, but in it’s 

development batik face the various challenges, one of them is the environmental 

aspect. This research was done in small and medium enterprises Supriarso in 

Kampoeng Batik Surakarta. First step in this research is describes the production 

process with Operation Process Chart (OPC), in the next step the waste that 

generated by the production process are identified and classified into solid waste 

non- hazardous and toxic substance, solid waste hazardous and toxic substance, 

wastewater and hazardous wastewater. The last step is determines the priority of 

waste should be reduced by the method of Multi Attribute Utility Theory (MAUT) 

and Technique of Order Preference by Similiarity to Ideal Solution (TOPSIS). The 

results of this study show a real picture of the production process in the form of 

Operation Process Chart (OPC), while the result of the calculation using Multi 

Attribute Utility Theory (MAUT) and Technique of Order Preference by Similiarity 

to Ideal Solution (TOPSIS) is similar to show that waste should be prioritized to be 

reduced is successively: liquid waste, solid waste hazardous and toxic substance, 

solid waste non- hazardous and toxic substance and the last one hazardous liquid 

waste.This research resulted in some of the proposed improvements to SMEs 

include the application of standard rules of production and waste water reduction  

be priority reductions 

Keywords: Batik, Waste, Priority 




