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ABSTRAKSI 
 

 

 Dalam industri otomotif, bahan bergabung menjadi proses 

penting. Salah satu metode bergabung adalah mematri. Itu digunakan 

untuk dua bahan bersama yang memiliki sifat yang berbeda. Ada banyak 

dificulties untuk sifat yang berbeda bersama bahan karena kemampuan 

las yang berbeda. Dalam penelitian ini, tujuannya adalah 

menyambungkan aluminium dan baja karbon dengan menggunakan 

metode mematri. Bahan yang digunakan dalam penelitian ini adalah 

aluminium tebal 2mm dan baja karbon tebal 1,6 mm. Mematri akan 

conducte dengan menggunakan aluminium filler yang memiliki nama 

comercial sebagai alusol. ASME IX digunakan untuk memproduksi 

spesimen dan ASTM E8 digunakan untuk uji tarik dari bahan asli tanpa 

bergabung. Uji kekerasan mikro dilakukan dengan menggunakan AWS 

D8.9-97 standart. ASTM E407-07 terpilih standar untuk fotografi makro 

dan mikro. uji tarik logam dasar aluminium disampaikan tegangan tarik 

rata-rata 112,53 ketegangan N / mm2 dan rata-rata 3,58%. Tegangan 

geser maksimum dalam ujian adalah 41,74 N / mm2 dan ketegangan dari 

8,5%. uji microhardness Vickers dari spesimen ditunjukkan kekerasan 

tertinggi adalah pada baja karbon sementara kekerasan terendah pada 

HAZ (Heat Affected Zone) aluminium. Foto makro alusol ditunjukkan posisi 

alusol, aluminium dan baja karbon dalam warna yang berbeda. struktur 

mikro aluminium di HAZ itu ditampilkan berubah dimana ukuran butir 

meningkat. Sementara di baja karbon, perlit gandum memiliki meningkat 

juga di HAZ. Untuk pengisi alusol, itu struktur mikro berubah menjadi lebih 

kecil dari sebelum proses mematri. 

 

Kata Kunci :  Brazing, aluminium, baja karbon, filler alusol, HAZ. 

. 
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ABSTRACT 
 

In automotive industries, joining materials have been a important 

process. One of the joining method was brazing. It was used to joint two 

materials which have different properties. There were many dificulties to 

joint different properties of materials due to the different weld ability. In this 

research, the aim is to joint aluminium and carbon steel by using brazing 

method. The material used in this research was 2 mm thick of aluminium 

and 1.6 mm thick of carbon steel. Brazing will be conducte by using 

aluminium filler which has comercial name as alusol. ASME IX was used 

to manufacture the specimen and ASTM E8 was used for tensile test of 

original material without joining. The micro hardness test was carried out 

by using AWS D8.9-97 standart. ASTM E407-07 was selected standard 

for macro and micro photograph. Tensile test of base metal of aluminium 

was delivered average tensile stress of 112.53 N/mm2 and average strain 

of 3.58%. The maximum shear stress in the test was 41.74 N/mm2 and 

strain of 8.5%. Vickers microhardness test of the specimen was shown the 

highest hardness was on the carbon steel while the lowest hardness was 

on HAZ (Heat Affected Zone) of aluminium. The macro photo of alusol was 

shown the position of alusol, aluminium and carbon steel in different color. 

Micro structure of aluminium in HAZ was shown changed which the grain 

size has increased. While in the carbon steel, perlit grain has increase as 

well in HAZ. For the alusol filler, it was micro structure changed become 

smaller than before brazing process. 

Keywords               : Brazing, aluminium, carbon steel, alusol  filler, HAZ. 
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