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INTISARI

Pabrik sodium dodekilbenzena sulfonat dari bahan baku dodekilbenzena dan
oleum 20%, kapasitas produksi 45.000 ton per tahun ini direncanakan beroperasi
selama 330 hari / tahun. Pabrik ini akan didirikan di jl. Raya Merak km 116, Desa
Rawa Arum, Pulomerak, Cilegon, Jawa Barat dengan luas tanah 11.600 m? dan
jumlah karyawan 100 orang.

Proses pembuatan Sodium Dodekilbenzena Sulfonat dilakukan menggunakan
reaktor alir tangki berpengaduk (RATB) dengan reaksi sulfonasi dodekilbenzena
dan oleum 20%. Pada reaktor ini reaksi berlangsung pada fase cair-cair,
irreversible, enksotermis, dengan suhu operasi 46°C dan tekanan 1 atm.
Kebutuhan bahan baku dodekilbenzena sebesar 3.681,51 kg / jam, kebutuhan
bahan baku oleum 20% sebesar 4.537,46 kg / jam, sedangkan kebutuhan NaOH
sebesar 645,06 kg/jam. Produk sodium dodekilbenzena sulfonat sebesar 8.430,44
kg / jam. Utilitas pendukung proses meliputi penyediaan air yang diperoleh dari
sungai sebesar 44.372,46 ton / tahun, penyediaan uap air jenuh sebesar 161,34 kg
/ jam yang dihasilkan dari proses pemanasan air di boiler, dengan bahan bakar
solar sebesar 11.969 liter / tahun, dan penyediaan listrik yang diperoleh dari PLN
dan generator set sebesar 120,50 kW.

Pabrik sodium dodekilbenzena sulfonat memerlukan biaya produksi sebesar
Rp 795.236.197.387,30. Dari analisis ekonomi terhadap pabrik ini menunjukkan
keuntungan sebelum pajak sebesar Rp 138.602.458.568,81 / tahun, Setelah
dipotong pajak 30% keuntungan mencapai Rp 97.021.720.998,17 / tahun. Percent
return on investment (ROI) sebelum pajak 33,93% dan setelah pajak 23,75%. Pay
out time (POT) sebelum pajak selama 2,27 tahun dan setelah pajak 2,96 tahun.
Break even point (BEP) sebesar 49,99% dan Shut down point (SDP) sebesar
28,02%. Internal rate of return (IRR) terhitung sebesar 37,20%. Dari data
analisis kelayakan di atas disimpulkan, bahwa pabrik ini menguntungkan dan
layak untuk didirikan.

Kata kunci: sodium dodekilbenzena sulfonat, sulfonasi, RATB



ABSTRACT

Plant of Sodium dodecylbenzene sulfonates with the raw materials of
dodecyilbenzene and oleum 20%, with capacity of 45,000 tons a year is planned
for 330 days a year operation. The plant will be established in Cilegon, Banten,
takes acres 11,600 m2 and the number of employees who will be needed is 100
people.

The process of making sodium dodecyllbenzene sulfonates performed
in the continous stirred tank reactor by way of reacting dodecylbenzene and 20%
oleum. In the continous stirred tank reactor, reaction that takes place is a liquid
phase, on the constant operating temperature of 46 ° C and a pressure of 1 atm.
Produce sodium dodecylbenzene sulfonates for 3,681.513 kg per hour,20% Oleum
4,537.465 kg per hour, and 645.06 kg per hour NaOH Product sodium
dodekilbenzene sulfonat as 8.430,44 kg per hours. Supporting utilities production
process includes provision of water comes from the river of 44.372,46 ton per
year, needs 161.342 kg of steam per hour, with diesel fuel of 11.969 liter per
years, power and provision of PLN and generator of 120,50 kW.

Plant of sodium dodecylbenzene sulfonates’s plant isamount to Rp.
795.236.197.387 .30. From economic analysis, the profit before tax is Rp
138.602.458.568,81 per year and a profit after tax of 30% amounting to
Rp. 97.021.720.998 General per year. Percent return on investment (ROI) before
tax is 33.93% and after tax is 23,75%. Pay out time (POT) before tax is 2.27% per
year and after tax is 2.96% per years. Break even point (BEP) is 49.99% and Shut
down point (SDP) is 28,02%. Internal Rate of Return (IRR) calculate
for 37,20%. Based on the data above, the plant of sodium dodecylbenzene
sulfonates from 20% oleum is possible to set up.

Keywords : Sodium dodecylbenzene sulfonates, sulfonation, continous stirred tank

reactor



MOTTO

Allah akan meninggikan orang-orang Yyang
beriman di antaramu dan orang-orang yang diberi
ilmu pengetahuan beberapa derajat

(Q.S. Al Mujadalah 58, ayat 11)

Sesungguhnya Allah mencintai orang-orang
yang sabar.
(Q.S Ali Imran 3, ayat 146)

Barang siapa yang keluar dalam menuntut
ilmu maka ia adalah seperti berperang di jalan
Allah hingga bilang.

(H.R Tirmidzi)

Orang yang tidak pernah membuat kesalahan,
adalah orang yang tidak pernah mencoba hal
baru.

(Albert Einsten)
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