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INTISARI

Pabrik monochlorobenzene dari benzene dan chlorine dengan kapasitas
100.000 ton per tahun direncanakan beroperasi selama 330 hari dalam satu
tahunnya. Proses pembuatan monochlorobenzene ini dilakukan dalam reaktor
fixed bed multitube menggunakan katalis padat ferric chloride (FeCls). Reaksi
berlangsung pada fase gas-cair dengan chlorine berupa gas dan benzene berfase
cair, irreversible, eksotermis, dengan kondisi operasi non adiabatis dan non-
isotermal dengan range suhu 55-72°C dan tekanan 2,36 atm. Pabrik ini
digolongkan pabrik beresiko rendah karena kondisi operasi yang tidak terlalu
tinggi.

Kebutuhan bahan baku yang terdiri dari benzene dan chlorine masing—masing
sebanyak 13.172,3643 kg per jam dan 11.956,7106 kg per jam untuk memenuhi
kapasitas produksi yang telah ditetapkan. Sedangkan unit pendukung (utilitas)
proses meliputi penyediaan air sebesar 279.132,8132 kg per jam yang diperoleh
dari air sungai Cidanau yang tidak jauh dari lokasi pabrik, penyediaan saturated
steam sebesar 2.618,1642 kg per jam yang diperoleh dari boiler dengan bahan
bakar fuel oil sebanyak 236,3841 liter per jam, kebutuhan udara tekan sebesar 50
m?3 per jam, sumber listrik utama untuk memenuhi kebutuhan listrik diperoleh dari
PLN dan generator set sebagai cadangan dengan kapasitas 1200 kW. Pabrik akan
didirikan di Cilegon, Banten dengan luas tanah 23.000 m? dan jumlah karyawan
188 orang.

Pabrik monochlorobenzene ini menggunakan modal tetap sebesar
Rp1.007.332.776.785,00 dan modal kerja sebesar Rp479.548.851.888,00. Dari
analisis ekonomi terhadap pabrik ini menunjukkan keuntungan sebelum pajak
Rp489.437.183.604,00 per tahun, setelah dipotong pajak 25% keuntungan
mencapai Rp367.077.887.703,00 per tahun. Percent Return On Investment (ROI)
sebelum pajak 48,59% dan setelah pajak 36,44%. Pay Out Time (POT) sebelum
pajak selama 1,71 tahun dan setelah pajak 2,15 tahun. Break Even Point (BEP)
sebesar 45,63%, dan Shut Down Point (SDP) sebesar 28,85%. Internal Rate of
Return (IRR) terhitung sebesar 35,36%. Dari data analisis kelayakan di atas dapat
disimpulkan bahwa pabrik monochlorobenzene ini menguntungkan dan layak
untuk didirikan.

Kata kunci: klorinasi benzene, monochlorobenzene, reaktor fixed bed multitube.
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