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INTISARI 

Hexamine merupakan bahan baku yang mempunyai banyak kegunaan 

dalam industri, antara lain sebagai antiseptik dalam bidang kedokteran, anti caking 

agent pada pupuk urea,  accelerator dan anti vulkanisasi dalam industri karet dan 

juga sebagai bahan baku peledak. Untuk memenuhi kebutuhan dalam negeri dan 

juga adanya peluang ekspor, maka dirancanglah pabrik hexamine dengan proses 

Leonard kapasitas 50.000 ton/tahun. Pabrik direncanakan akan didirikan di 

kawasan industri Cikampek kabupaten Karawang pada tahun 2020. 

Hexamine diproduksi dengan cara mereaksikan amonia dan formaldehid 

pada reaktor alir tangki bertekanan (RATB) dengan suhu operasi 38oC dengan 

tekanan 16 atm, irreversible dan eksotermis. Tahapan yang terjadi adalah 

pembentukan produk hexamine, pemekatan produk, pengkristalan, dan pemurnian. 

Kebutuhan formaldehid untuk pabrik ini sebesar 22.375,8895 kg/jam dan amonia 

3.150,9263 kg/jam. Hexamine yang dihasilkan sebanyak 6.313,6738 kg/jam. Unit 

utilitas  dalam pabrik meliputi unit penyedia air sebanyak 90.995,072 kg/jam, unit 

penyedia steam sebanyak 48.901,9767 kg/jam, unit penyedia listrik sebesar 

456,4803 kW yang akan disediakan oleh generator sebanyak 365,18 kW dan 

sisanya oleh PLN, unit penyedia udara tekan sebesar 101,52 m3/jam, dan unit 

penyedia bahan bakar berupa solar sebanyak 1.132,1345 L/jam. Selain itu dibuat 

pula laboratorium yang berfungsi untuk mengontrol mutu bahan baku dan produk 

serta mengontrol bahan buangan pabrik. 

 Bentuk perusahaan yang digunakan adalah Perseroan Terbatas (PT). Sistem 

kerja yang diberlakukan di dalalm pabrik berupa sistem shift dan non shift dengan 

jumlah karyawan 168 orang. Pabrik hexamine ini menggunakan modal tetap sebesar 

Rp 388.868.512.539 dan modal kerja Rp 106.047.320.467. Dari analisis ekonomi 

yang dilakukan diperoleh keuntungan sebelum pajak sebesar Rp 110.399.350.134 

dan keuntungan setelah pajak sebesar Rp 77.279.545.094, nilai Return of 

Investment sebelum dan sesudah pajak berturut-turut 28,39% dan 19,87%. Pay Out 

Time sebelum dan sesudah pajak berturut-turut 2,60 tahun dan 3,34 tahun. Break 

Even Point sebesar 46,15%. Shut Down Point sebesar 22,17%. Internal Rate Return 

berdasarkan dari Discounted Cash Flow sebesar 37,25%. Dari analisa ekonomi 

yang telah dilakukan pabrik ini layak untuk didirikan. 

Kata kunci: Hexamine, Leonard, RATB. 
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ABSTRACT 

 

Hexamine is useful industrial raw material, such as antiseptic in medicine, 

anti-caking agent for urea fertilizer, accelerator and anti-vulcanisation in rubber 

industry, and explosive material. The plant of hexamine with production capacity 

50.000 ton/year is intended to meet the requirement of hexamine in the country and 

overseas. This plant will be planned on 2020 and built in Cikampek of  Karawang 

regency. 

Hexamine is produced with reacting ammonia and formaldehide in 

continous stirred tank reactor (CSTR) in temperature 38ºC and pressure 16 atm, 

irreversible and eksoterm. The stage of hexamine production is include formation 

of hexamine, concentrating product, cristalling, and puring. In this plant, the need 

of formaldehide is 22.375,8895 kg/hour and the need of ammonia is 3.150,9263 

kg/hour. The product of hexamine is 6.313,6738 kg/hour. Utilities for this plant are 

90.995,072 kg/hour of water supply, 48.901,9767 kg/hour of steam need, 

101,52m3/hour of the pressed-air need, 456,4803 kW of the electricity need gotten 

from 365,18 kW of generator and the remain need will be supplay by PLN, and 

1.132,1345 L/hour of the diesel fuel need. In this plant also have laboratory to 

control quality of raw material, product, and waste water. 

The type of the plant is Perseroan Terbatas (PT). The working systems used 

in this plant are shift and non-shift with 168 employee. This hexamine plant use 

Rp388.868.512.539,00 as fixed capital and Rp106.047.320.467,00 as working 

capital. The economic analysis results of this plant show the profit each year as 

much as: Rp110.399.350.134,00 (before tax) and Rp77.279.545.094,00 (after tax), 

Return On Investment (ROI) as much as: 28,39% (before tax) and 19,87% (after 

tax), Pay Out Time (POT) as long as: 2,60 years (before tax) and 3,34 (after tax), 

Break Even Point (BEP) as much as 46,15%, Shut Down Point (SDP) as much as 

22,17%, and Internal Rate Return (IRR) based on Discounted Cash Flow (DCF) as 

much as 37,25%. From the economic analytic  we can conclude that this plant is 

profitable and reasonable to build.  

Keywords: Hexamine, Leonard, CSTR. 
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MOTTO 

 

“Sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan, maka 

apabila kamu telah selesai (dari suatu urusan), kerjakanlah 

dengan sungguh – sungguh (urusan) yang lain, dan hanya 

kepada Allahlah hendaknya kamu berharap” 

(QS. 94:6-8) 

 

”Siapa yang bersungguh-sungguh pasti berhasil, siapa yang 

bersabar pasti beruntung, dan siapa yang menapaki jalannya 

pasti akan sampai ke tujuan” 

 

“Jagalah semangat juangmu seperti halnya pohon pisang, yang 

tidak akan mati sebelum membuahkan hasil” 
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