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MOTTO 
 

”Sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan, maka apabila kamu telah 

selesai dari suatu urusan kerjakanlah dengan sungguh – sungguh urusan yang 

lain, dan hanya kepada Allah kamu berharap” 

(Q.S Al-Insyirah : 6 – 8) 
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kesulitan bagi urusan sesamamu maka urusan kamu juga akan dipersulit” 

(HR. Tirmidzi) 

 

“Lakukanlah yang terbaik, kemudian berdoalah, sisanya biarkan Allah yang 

akan mengurus” 

 

 “Jenius adalah 1 % inspirasi dan 99 % keringat, tidak ada yang dapat 

menggantikan kerja keras, keberuntungan adalah sesuatu yang terjadi ketika 

kesempatan bertemu dengan kesiapan” 

(Thomas A. Edison) 
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ABSTRAK 
 
 

Prarancangan pabrik Sodium Dodekilbenzena Sulfonat dimaksudkan untuk 
memenuhi kebutuhan sodium dodekilbenzena sulfonat dalam negeri dan tidak 
menutup kemungkinan untuk diekspor. Sodium dodekilbenzena sulfonat dibuat 
melalui reaksi sulfonasi dodekilbenzena dengan oleum 20%. Proses produksi 
sodium dodekilbenzena sulfonat dilakukan di dalam Reaktor Alir Tangki 
Berpengaduk (RATB). Kegunaan sodium dodekilbenzena sulfonat yaitu 
digunakan pada industri pembuatan deterjen sintetik, sabun cuci, dan shampo 
mobil. 

Lokasi pabrik sodium dodekilbenzena sulfonat direncanakan didirikan di 
kawasan industri Cilegon, Banten. Pemilihan proses produksi yang digunakan 
adalah proses sulfonasi dengan oleum 20% dengan 3 pertimbangan, yaitu biaya 
operasional produksi lebih rendah, proses lebih mudah penanganannya, dan 
konversi lebih tinggi yaitu 99%. Untuk memenuhi kebutuhan air pabrik sodium 
dodekilbenzena sulfonat ini sumber air yang digunakan berasal dari air sungai 
terbesar di Cilegon yaitu sungai grogol. Reaksi berlangsung pada fase cair, suhu 
46ºC dan tekanan 1 atm. Pabrik sodium dodekilbenzena sulfonat dengan kapasitas 
50.000 ton per tahun ini membutuhkan bahan baku oleum sebanyak 39.929,696 
ton per tahun, dodekilbenzena sebanyak 32.397,319 ton per tahun dan NaOH 
sebanyak 5.676,615 ton per tahun. Utilitas yang dibutuhkan dalam setiap 
tahunnya antara lain 48.159,564 ton air, 11.969,781 liter bahan bakar, dan 
288,6766 kW listrik. 

Dari hasil analisis ekonomi diperoleh hasil yaitu Percent Return On 
Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 44,14% dan setelah pajak sebesar 
30,90%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak selama 1,85 tahun sedangkan setelah 
pajak selama 2,45 tahun. Break Even Point (BEP) sebesar 44,23%, dan Shut 
Down Point (SDP) sebesar 25,37%. Internal Rate of Return (IRR) sebesar 
41,86%. Berdasarkan data di atas maka pabrik sodium dodekilbenzena sulfonat 
dari oleum 20% ini layak untuk didirikan. 

 
Kata kunci: sodium dodekilbenzena sulfonat, sulfonasi, RATB 
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ABSTRACT 
 

Pre-design of sodium dodecylbenzene sulfonates plant is intended to meet 
the requirement of sodium dodecylbenzene sulfonates in the country and overseas. 
Sodium dodecylbenzene sulfonates is made by sulfonation dodecylbenzene 
reaction with oleum 20%. The production process of sodium dodecylbenzene 
sulfonates is performed in the reactor continous stirred tank reactor. The use of 
sodium dodecylbenzene sulfonates is for in the production of synthetic detergents,  
and washing the car shampoo. 

Location of sodium dodecylbenzene sulfonates plant is planned in the 
industrial zones established in Cilegon, Banten. The selected production process 
is the sulfonation process that use 20% oleum because of lower cost, easy 
handling, and higher conversion. The reaction takes place in the liquid phase, at 
temperature of 46°C and a pressure of 1 atm. Dodecylbenzene sulfonates sodium 
plant with a capacity of 50,000 tons per year requires raw materials as many as 
39,929.7 tons oleum per year, 32,397.3 tons dodecylbenzene per year and 5,676.6 
tons NaOH per year. The utility need 48,159.6 tons water per year, 11,969.781 
litres fuel per year, and 288.6766 kW electricity. The water process is provided by 
largest river in Cilegon, it is Grogol river. 

Economic analysis conclude that Percent Return On Investment (ROI) of 
44.14% before tax and 30.90% after tax. Pay Out Time (POT) before tax is 1.85 
years and that of after tax is 2.45 years. Break Even Point (BEP) is 44.23%, 
and Shut Down Point (SDP) is 25.37%. Internal Rate of Return (IRR) is 41.86%. 
Based on the data above, the plant of sodium dodecylbenzene sulfonates possible 
to set up. 

 
Keywords : Sodium dodecylbenzene sulfonates, sulfonation, continous stirred tank 
reactor 
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