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INTISARI

Fatty Alcohol Ethoxylate (FAE) adalah bahan dalam pembuatan surfaktan
yang digunakan untuk memproduksi agen pembersih seperti deterjen, sampo, sabun
dan alat kebersihan rumah tangga lainnya. Selain itu, penggunaan FAE lainnya
adalah untuk bahan kosmetik, tekstil dan farmasi. Dalam memenuhi kebutuhan
dalam negeri dan adanya peluang ekspor yang masih terbuka, maka dirancang
pabrik FAE dengan kapasitas 50.000 ton/tahun. Pabrik ini direncanakan akan
didirikan di Kota Cilegon, Provinsi Banten.

Bahan utama dalam pembuatan FAE adalah fatty alcohol dan etilen oksida
serta bahan pembantu potassium hidroksida (KOH) yang berfungsi sebagai katalis.
Tahapan proses dibagi menjadi 3, yaitu pengaktifan katalis, pembentukan produk
di reaktor, dan pemurnian produk. Tahap awal yaitu, fatty alcohol dilarutkan
dengan katalis KOH 0,5% berat fatty alcohol dengan suhu pemanasan 180 °C
selama 30 menit di dalam mixer. Pada proses ini, akan terjadi pengaktifan katalis.
Tahap kedua, larutan dimasukkan ke dalam reaktor gelembung dan direaksikan
dengan etilen oksida dengan suhu operasi 180 °C dan tekanan 2 atm, reaksi ini
disebut reaksi etoksilasi. Konversi yang didapat selama pembentukan produk di
reaktor adalah sebesar 84,43%. Kemudian di tahap akhir, produk akan dimurnikan
dalam menara distilasi, sehingga didapatkan kemurnian produk sebesar 99,8%.

Dari perhitungan hasil evaluasi ekonomi diperoleh parameter sebagai
berikut: Fixed Capital Investment (FCI) sebesar Rp 760.406.850.974; Working
Capital (WC) sebesar Rp 131.019.863.192; Keuntungan sebelum pajak Rp
323.005.900.175; Keuntungan setelah pajak Rp 242.254.425.131; Return On
Investment before taxes = 42,37 %; Return On Investment after taxes = 31,78%,
Pay Out Time before taxes = 1,91 tahun; Pay Out Time after taxes = 2,39 tahun;
Break Even Point (BEP) = 40,97%; Shut Down Point (SDP) = 20,08%, Discounted
Cash Flow (DCF) = 39,51%.

Kata kunci: Etoksilasi, fatty alcohol, Fatty alcohol ethoxylate, surfaktan



ABSTRACT

Fatty Alcohol Ethoxylate (FAE) is raw material for manufacturing
surfactant that use for producing cleaning agents like detergents, shampoo, soap
and household tools. Furthermore, another using of FAE is for cosmetics, textile,
and pharmacy. To fulfill domestic demand and opportunity to export, FAE factory
is designed with a capacity of 50.000 tons/year. This factory will be established in
Cilegon City, Banten Province.

Raw material for manufacturing FAE is fatty alcohol and ethylene oxide
and potassium hydroxide (KOH) as catalyst. The process step is divided to 3 steps,
there are activation catalyst, manufacturing product in reactor and purification
product. First step, mixing fatty alcohol and KOH catalyst 0,5% weight of fatty
alcohol at temperature of 180 °C in 30 minutes in the mixer. In this process,
activation catalyst is happened. Second step, the solution is fed to bubble reactor
and reacted with ethylene oxide at temperature of 180 °C and pressure 2 atm, this
reaction is called ethoxylation. The conversion as long as manufacturing product in
reactor is 84,43%. Last step, the product will be refined at distillation column, so
the conversion will increase into 99,8%.

From economic analysis shows the Fixed Capital Investment (FCI) of IDR
760.406.850.974; Working Capital (WC) of IDR Rp 131.019.863.192; The profit
before tax is IDR 323.005.900.175, the profit after tax is IDR 242.254.425.131.
Percent Return On Investment before tax = 42,37 %; Percent Return On Investment
after tax = 31,78%, Pay Out Time before tax = 1,91 years; Pay Out Time after tax
= 2,39 years. Break Even Point (BEP) = 40,97%; Shut Down Point (SDP) =20,08%,
Discounted Cash Flow (DCF) = 39,51%.

Kata kunci: ethoxylation, fatty alcohol, Fatty alcohol ethoxylate, surfactant



MOTTO

“Sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan. Maka apabila kamu telah
selesai (dari suatu urusan) kerjakan dengan sungguh-sungguh (urusan) yang lain,
dan hanya kepada Tuhan mu lah kamu berharap”

(Q.S Asy-Syarh: 6-8)

“Allah akan meninggikan orang-orang beriman diantara mu dan orang-orang yang
diberi ilmu pengetahuan beberapa derajat”

(Q.S Al-Mujadalah: 11)

“If There is a will, there is away: Jika ada kemauan pasti ada jalan”
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