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ABSTRAK 

 

 

Pabrik Metil Ester dengan bahan baku Minyak Jarak Pagar dan Metanol 

yang memiliki kapasitas sebesar  65.000 ton per tahun direncanakan beroperasi 

selama 330 hari per tahun. Pabrik  metil ester dari minyak jarak pagar ini didirikan 

untuk memenuhi kebutuhan bahan bakar dari energi alternatif  mengingat semakin 

menipisnya bahan bakar minyak dari  fosil, sehingga dapat mengurangi jumlah 

impor solar. Pabrik rencananya akan didirikan di kabupaten  Gresik, Jawa Timur 

dengan luas tanah 20.000 m
2
 dan jumlah karyawan sebanyak 154 orang. 

Proses pembuatan Metil Ester dilakukan dengan proses transesterifikasi 

yang dilakukan dalam reaktorberpengaduk CSTR yaitu dengan mereaksikan 

minyak jarak pagar dan metanol. Dalam proses ini digunakan NaOH sebagai 

katalisnya. Proses ini berlangsung di dalam reaktor selama 60 menit dengan fase 

cair-cair dengan perbandingan mol minyak jarak pagar dengan metanol 1 : 6 

secara reversible, eksotermisdengan kondisi isotermal, non-adiabatis pada suhu 

60
o
C dan pada tekanan 1 atm. Pabrik ini digolongkan beresiko rendah karena 

kondisi operasi pada tekanan atmosferis.Kebutuhan bahan baku minyak jarak 

pagar sebesar 8.247,86 kg per jam dan metanol sebesar 1.775,56  kg per jam. 

Bahan baku penunjang  yaitu NaOH sebesar 247,44 kg per jam. Produk berupa 

Metil Estersebesar8.207,07 kg perjam.  

Pabrik Metil Ester yang didirikanmemerlukan modal tetap sebesar                                

Rp 414.009.351.098,31dan modal kerja sebesar Rp 150.164.569.486.Dari analisis 

ekonomi menunjukkan keuntungan sebelum pajak Rp 119.527.403.866 per  tahun 

setelah dipotong  pajak sebesar  30%  keuntungan mencapai Rp 83.669.182.706 

per tahun. Percent  Return On Investment (ROI)sebelum pajak 28,87% dan setelah 

pajak 20,27%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak selama 2,6 tahun dan setelah 

pajak 3,3 tahun. Break Even Time (BEP) sebesar 52,27%, dan Shut Down Point 

(SDP) sebesar 27,79%. Discounted CashFlow (DCF) terhitung sebesar 39,35%. 

Dari data analisis kelayakan di atas disimpulkan bahwa pabrik ini menguntungkan 

dan layak untuk didirikan. 
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ABSTRACT 

 

 Methyl Ester factory with raw material of Jatropha Oil and Methanol 

which has a capacity of 65,000 tons per year is planned to operate for 330 days 

per year. Factory methyl ester of castor oil was established to meet the fuel needs 

of alternative energy in view of the depletion of fossil fuels, thus reducing the 

amount of imported diesel. The factory is planned to be established in Gresik, East 

Java, with a land area of 20,000 m
2
 and the number of employees 154 people. 

 Methyl Ester-making process is done by a transesterification process is 

carried out in a stirred reactor CSTR is by reacting castor oil and methanol. In the 

process used NaOH as a catalyst. This process takes place in the reactor for 60 

minutes with a liquid-liquid phase mole ratio of castor oil with methanol 1: 6 are 

reversible, exothermic with isothermal conditions, non-adiabatic at 60 ° C and at a 

pressure of 1 atm. This plant is classified as a low risk operating at atmospheric 

pressure conditions. Raw material needs of castor oil at 8247.86 kg per hour and 

methanol amounted to 1775.56 kg per hour. Supporting materials that NaOH at 

247.44 kg per hour. Methyl Ester product in the form of 8207.07 kg per hour. 

 The factory was established Methyl Ester require Rp 

414,009,351,098.31 fixed capital and working capital of Rp 150 164 569 486. 

From the economic analysis shows a profit before tax of Rp 119 527 403 866 per 

year after taxes amounted to 30% profit reached Rp 83,669,182,706 per year. 

Percent Return On Investment (ROI) before tax after tax 28.87% and 20.27%. Pay 

Out Time (POT) before tax for 2.6 years and 3.3 years after tax. Break Even Time 

(BEP) amounted to 52.27%, and Shut Down Point (SDP) amounted to 27.79%. 

Discounted Cashflow (DCF) accounted for 39.35%. From the data above 

feasibility analysis concluded that the plant is profitable and feasible to set. 
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MOTTO 

 

 

 Suatu tantangan akan menjadi beban jika hanya dipikirkan saja. Begitu 

juga sebuah cita-cita akan menjadi beban jika hanya di angan-angan. 

Kerjakan dan wujudkanlah. 

 Barang siapa keluar untuk mencari ilmu maka dia berada di jalan Allah 

(HR. Tirmidzi) 

 Semangat pejuang janganlah padam karena ada orang tua yang harus 

bahagia di masa tua. 

 Do the best and pray. My Allah  will  take  care  of  the  rest. 
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